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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VC-N
VC103N
VC104N

Быстроналаживаемые механизированные тиски
Оптимальны для специальных резьбонарезных 
станков небольшого размера

 Применение алюминиевых губок Размеры рабочей зоны

 Примеры использования

 При помощи накладных 

губок можно закреплять 

детали различных форм

 Корпус тисков позволяет 

производить максимально 

возможный диапазон 

механической обработки

 Отличаются самым большим 

в своем классе ходом губок

Макс. ход губок (мм)

для оси Y размер стола 320~350 мм
для оси Y размер стола 400 мм
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VC-N
VC103N
VC104N

 Размеры

 Таблица размеров тисков

 Характеристики

 Таблица усилий зажима

Диапазон

М
од

ел
ь

Модель
Размеры

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

Винт с шестигранной 
головкой под ключ

(Единица : мм)

(Единица : мм)

(Единица : кН)
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

НИЗКИЕ СТАЛЬНЫЕ ТИСКИ

серия VE-N
VE100N•VE125N
VE160N•VE200N

 Низкий стальной корпус

 Высокие губки

 Минимальный подъем губок

 Неизменное усилие зажима за счет 

коленно -рычажного механизма 

расширения

 Пример использования
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

НИЗКИЕ СТАЛЬНЫЕ ТИСКИ

серия VE-N
VE100N•VE125N
VE160N•VE200N

 Размеры

Поскольку диапазон «0» представляет собой усилие зажима без 
какого- либо влияния со стороны механизма расширения, усилие 
зажима отражает допустимую вместимость

Винт с шестигранной 
головкой d

 Таблица усилий зажима

Диапазон

М
од

ел
ь

(Единица : кН)

Ширина e 

 Таблица размеров тисков

Модель

Модель

(Единица : мм)

 Характеристики

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

(Единица : мм)

Размеры

Размеры
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

НИЗКИЕ УДЛИНЕННЫЕ 
МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VE-LN
VE125LN•VE160LN
VE200LN

 Низкий корпус

 Высокие губки

 Максимальное раскрытие 

прижимов (губок) в своем классе

 Стандартная спецификация 

параллельности

 Примеры использования Макс. расход губок 256 мм

Макс. расход губок 354 мм

Макс. расход губок 405 мм
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

НИЗКИЕ УДЛИНЕННЫЕ 
МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VE-LN
VE125LN•VE160LN
VE200LN

 Размеры

Поскольку диапазон «0» представляет собой усилие зажима без 
какого- либо влияния со стороны механизма расширения, усилие 
зажима отражает допустимую вместимость

 Таблица усилий зажима

Диапазон

М
од

ел
ь

(Единица : кН)

Винт с шестигранной 
головкой

Ширина 45

 Таблица размеров тисков

Модель

Модель

(Единица : мм)

 Характеристики

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

(Единица : мм)

Размеры

Размеры
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VQX-N
VQX100N•VQX125N
VQX160N•VQX200N

 Специализированные тиски  для горизонтальных, 

вертикальных обрабатывающих центров, 

фрезерных станков с ЧПУ

 Примеры использования
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VQX-N
VQX100N•VQX125N
VQX160N•VQX200N

 Размеры

Поскольку диапазон «0» представляет собой усилие зажима без 
какого- либо влияния со стороны механизма расширения, усилие 
зажима отражает допустимую вместимость

 Таблица усилий зажима

Диапазон

М
од

ел
ь

(Единица : кН)

Винт с шестигранной 
головкой

Ширина

 Таблица размеров тисков

Модель

Модель

(Единица : мм)

 Характеристики

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

(Единица : мм)

Размеры

Размеры
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

КОМПАКТНЫЕ ТИСКИ 
ДЛЯ ПОРТАЛЬНЫХ ОБРАБАТЫВАЮЩИХ ЦЕНТРОВ

VE125N-15•VQX125N-15

Компактные тиски — наилучший выбор для портальных обрабатывающих центров!

 Механизированные тиски, рекомендованные 

изготовителями портальных обрабатывающих 

центров

 Размеры

Винт с шестигранной 
головкой

Винт с шестигранной 
головкой

Ширина

Ширина

 Таблица усилий зажима

Полная длина тисков является фиксированной независимо от расхода губок.
Можно использовать незакаленные губки, соответствующие форме заготовки. 
Поскольку незакаленные губки (заготовка) подготавливаются определенным 
образом, используйте их после механобработки по форме, подходящей для 
заготовки. (Особые принадлежности)

Поскольку диапазон «0» представляет собой усилие зажима 
без какого- либо влияния со стороны механизма расширения, 
усилие зажима отражает допустимую вместимость

Диапазон

(Единица : кН)

М
од

ел
ь

 Характеристики

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

(Единица : мм)
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

Модель

Модель

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ
МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ 

серия VM-N
Новая система может выполнять зажим как изнутри, так и снаружи заготовки

 Новая система может выполнять зажим как 

изнутри, так и снаружи заготовки

Диапозон

(Единица : мм)

(Единица : мм)

Модель Ширина губок 
(мм)

Высота губок 
(мм)

Ход губок (мм) Общая высота
Высота грани закрепления 

заготовки
Полная ширина

(мм)
Макс. усилие зажима кН Масса (кг)

Полная длина 
(мм)

 Таблица размеров тисков

 Характеристики

 Таблица усилий зажима

(с обеих сторон)

Размеры

Размеры

Ширина
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

(стандарт)

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ
МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ 

MV125N

на

на

Отклонение от перпендикулярности нижней грани корпуса тисков 
и направляющей губки

Вид отклонения

Вид отклонения

Допуск (мм)

Допуск (мм)

Взаимная разность высот от нижней грани корпуса и зажимной грани 
неподвижной губки

Отклонение от параллельности нижней грани корпуса и зажимной грани 
неподвижной губки по всей ширине губок

Отклонение от перпендикулярности направляющей губки и зажимной 
грани неподвижной губки

Отклонение от перпендикулярности направляющей губок

Разность расстояний от центра корпуса до каждой направляющей губок

Значение 0.020, измеренное в центре 
губки

0.010 по всей высоте губок 
не за рамками расхода губок

0.010 по всей высоте губок 

Отклонение от параллельности верхней грани зажатой тестовой 
детали и направляющей губок 

Подъем верхней грани тестовой детали в зажатом состоянии

 Динамическая точность 

 Размеры

 Статическая точность

 Характеристики

 Таблица усилий зажима

 Допустимые для зажимного 
усилия размеры губок

Диапозон

Диапозон

Наилучший выбор для горизонтальных обрабатывающих центров

 Высокая жесткость

 Минимальный «отрыв» губок

(Единица : кН)

(Единица : мм)

(Единица : мм)

(Единица : мм)

Макс. усилие 
зажима (кН)

Высота губок 
(мм)

Модель Ход губок (мм)
Общая 

высота (мм)
Полная ширина 

(мм)
Масса (кг)

Высота 
губок
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

(стандарт)

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ
МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ 

MV125N-4

на

 Размеры

 Статическая точность

 Характеристики

 Таблица усилий зажима

 Допустимые для зажимного 
усилия размеры губок

Диапозон

Диапозон

Тиски, отличающиеся более высокой точностью и простотой эксплуатации

 Наилучший выбор для удлиненных 

заготовок и механобработки при 

серийном производстве

 Прочность возросла за счет 

целостного корпуса. 

(Единица : кН)

(Единица : мм)

(Единица : мм)

(Единица : мм)

Макс. усилие 
зажима (кН)

Высота 
губок 
(мм)

Ход 
губок 
(мм)

Общая 
высота 
(мм)

Полная 
ширина 

(мм)

Масса 
(кг)

Высота 
губок

 Динамическая точность 
Отклонение от параллельности верхней грани зажатой 
тестовой детали и нижней грани корпуса

Подъем верхней грани тестовой детали в состоянии 
закрепления.

Вид отклонения

Вид отклонения

Допуск (мм)

Допуск (мм)

0.010 по всей ширине раскрытия губокОтклонение от параллельности нижней грани корпуса и 
направляющей губки

Разность по высоте для каждой направляющей губок

Отклонение от перпендикулярности зажимной грани 
неподвижной губки и направляющей губки

Разность входящей/выходящей зажимной грани неподвижной 
губки для боковой грани направляющего блока нижней грани 
корпуса

Значение, измеренное по центру ширины 
раскрытия губок

Значение 0.010, измеренное в центре 
ширины губки.

0.010 по всей высоте губок (не за рамками 
расхода губок)

Отклонение от параллельности боковой грани направляющего 
блока нижней грани корпуса и зажимной грани неподвижной 
губки

0.010 по всей ширине губок
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

Модель

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ТИСКИ

VQA125N
Тиски с пневмозажимом для автоматизации работ и сокращении времени переналадки

 Снижение себестоимости за счет сокращения времени настройки

 Мощное зажимное усилие 40кН 

 Давление воздуха 0,6МПа

 Встроенный запорный клапан. Пневмотрубопровод может быть отсоединен

 Может эксплуатироваться лишь при помощи одной воздушной магистрали

 Нет необходимости в пневмоусилителе

 Размеры

 Зависимость зажимного 
усилия от давления воздуха

 Характеристики

Усилие зажима (кН)

Давление воздуха (МПа)

Макс. расход губок, мм

Макс. ход губок, мм

Усилие зажима 
<при давлении воздуха 0.6МПа>, кН Макс. 

Потребление воздуха (при макс. ходе) 

Масса, кг

 Допустимое значение усилия зажима для 
давления воздуха

 Допустимая высота губки для давления 
воздуха

Давление воздуха МПа

Усилие зажима кН

Давление воздуха МПа

Высота губок мм
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

Модель

Модель

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ К ТИСКАМ KITAGAWA

Принадлежности
 Стандартные принадлежности

Пазовый сухарь

Прижимы

Рукоятка (для типа VQA рукоятка не предусмотрена).

(Единица : мм)

Размер

Параллельный прижим

Направляющие 
шпонки

Удлинитель

Трещеточная 
рукоятка

Торцовый ключ

Для типа VQA не требуются трещеточная рукоятка и торцовый ключ.

При параллельном использовании типов VQA125N из 3 или более блоков необходим 
особый параллельный прижим.

 Таблица размеров

Тиски 1 Тиски 2

      (Расстояние от корпуса до корпуса)

кратчайшее при использовании в 
продольном направлении
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

Модель

Модель

Модель

Модель

Незакаленные кулачки

Можно использовать незакаленные губки, соответствующие форме заготовки.

Незакаленные губки для типа VQX-N нельзя использовать вместе.
Сменные незакаленные губки перемещаемой стороны можно 
использовать с незакаленными губками типа VQX125N.

 Особые принадлежности (опция)

 Перемещаемая сторона

Особые незакаленные губки для тисков MV-125N

 Перемещаемая сторона

 Неподвижная сторона

 Неподвижная сторона

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ К ТИСКАМ KITAGAWA

Принадлежности


