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Ubersicht Overview
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Schnellwechselbohrfutter
Quick change drilling chucks

Seite Seite Seite
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SBK/MK ASB/ASBA

SEK/B 150 gz:'ﬂ':s"t?ji:'on 157 | ASBV/ASBVA 165
SEK/ESX 151  WZHR..N/E 158 i’fﬁﬂg;‘a'fj: adaptors 166167
SEK/MK 151  WZHR..NK/E 159  SSM/SM 168
SEK/RF 152 WZHR...ESX 160  Klemmhisen 169

Adjustable adaptors

SELK 153  WZHR...K/ESX 161  Bedienungsanl. 170
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Oper. Instruction
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Synchro Gewindeschneid- = Gewindeschneid Schnell- Gewindeschneid Schnell- Gewindeschneidapparate = Gewindeschneid Schnell-

futter wechselfutter wechselfutter Tapping attachments wechselfutter

Synchro Tapping Chucks Quick change tapping chucks Quick change tapping chucks Quick change tapping chucks
Seite Seite Seite Seite Seite
Page Page Page Page Page

SCK - ESX WFLC...(IK)/HSK-A  38-39 WFLK/MK GNCN-GNCK 70-72 WFSL 76-77

SCK - MMS 14-17 WFLC...(IK)/HSK-C  40-41 WFLK/A126/SK 63 WEK 79

Bendtigte Info .

SCK-BZ 18-19 WFLC...(K)/W-MS 42-45 WFLK/TR 64 Required Info 71 Bedienungsanl. 80-81

UE - HSK 20-21 WFLC...(K)/TR 46-47 WFLK/A308 65 BN17 ...-... 72 Oper. Instruction = 82-83

SCK - Instr. 22-25 WFLC.../A126 48-49 WFLK/A73/SK 66 T";f:;“:me"te 84-86

Zubehor Spannzange ESX

Accesories 26-35 WFLC... 49-59 WFLK/SK 67 Collet ESX 34

GEWINDESCHNEIDEN
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Zeichenerklarung Signs and symbols
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Rubber|
-Flex®
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Rundlauf
Concentricity
Lé&ngennachstellung
Length adjustment

Léngenausgleich Druck
Length compensation compression

Léngenausgleich Zug
Length compensation tension

achsparallele Pendelung
Radial parallel float

Sicherheitskupplung
Safety clutch

Minimalmengenschmierung (MMS) 10 bar
Minimum quantity lubrication (MQL) 10bar

Anschnittdruckverstarker, nur bei Druckausgleich,
nicht bei WFLK-Gr. 0

Hard start, only with compression,

not at WFLK size 0

kugelgelagert
Ball carried

KihImitteldurchfiihrung
Coolant feed

Rubber-Flex®
Rubber-Flex®

g & (4= (T W@ &1

DIN
1806

Spannschlissel
Wrench
Dichtscheibe
Sealing disc

Spannzange
Collet

Schraube
Screw

Mutter
Collet nut

Futter SBK
Quick change chuck SBK

Einsatz SEK
Quick change adapter SEK

Einsatz WES
Quick change adapter WES

GewindegréBe
Thread size

mit Querkeilschlitz
with cotter slot

Einsatz WEK
Quick change adapter WEK

Gewindeschneidfutter
Tapping chuck

Gewindeschneidfutter
Tapping chucks

Gewindeschneidapparate
Tapping attachments

Gewindeschneid Schnell- Gewindeschneid Schnell-
wechselfutter wechseleinsétze rungen

Quick change tapping chucks | Tapping attachments Tap extension

Seite Seite Seite Seite Seite
Page Page Page Page Page

Gewindebohrer-Verlange-

WF/HSK... WE/WEN... 100-117 GBV 136-137 DSPL/MK TA/MK-WF
Bedienungsanl.
WF/WFP... MS 91  WES/WESN 118-131 DSPL/B 140 e 147
WF/WFP...TR 92-93 GE 134-135 DSP/B 141
WFL/WFLP..TR 94-95 D/B 141
B...xMK...
WF/WFP...B 26 o 142  WE 104-106
WF/WFL...MK 97 Bedienungsanl. 143  WES 118-121

Oper. Instruction
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SCK

Synchro-Gewindeschneidfutter Synchro Tapping Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen

auf Maschinen mit synchronisiertem Vorschub (Drehzahl/Vorschub Synchronisation, auch Rigid Tapping genannt)

Maschinentyp: Bearbeitungszentren, CNC-Drehmaschinen, Sondermaschinen mit synchronisiertem Vorschub

beim Gewindeschneiden

Application: tapping, roll forming

on machines with synchronized feed (speed/feed synchronisation, also named Rigid Tapping)

Machine type: machining centres, CNC-turning and special purpose machines with synchronized feed

for the tapping operation

Die neueste Generation SCK- Synchrofutter wurde den aktuellen
Marktanforderungen angepasst. Die Werkzeugvoreinstellung ist
von Maschinenseite und Werkzeugseite aus méglich, die Schmier-
stoffdurchfihrung wurde optimiert, dadurch ist eine leckagefreie
Ubergabe zum Gewindebohrer gewéhrleistet.

Der Léangenausgleich auf Druck und Zug (z.B. +/- 0,15 mm), sowie
die radiale Dampfung kompensieren kleinste Synchronisationfehler
und Lageabweichungen. Dadurch wird der Druck auf die Gewinde-
flanken des Werkzeuges verringert und das erforderliche Schneid-
moment minimiert.

Die verwendeten Elastomere sind formstabil und besténdig gegen
alle Kuihl-/Schmierstoffe. Durch den definierten Langenausgleich
wird eine plastische Verformung der Dampfungselemente ausge-
schlossen.

Dies fuhrt zu einem gleich bleibenden Schneidverhalten tber die
gesamte Lebensdauer des Werkzeuges.

Vorteile:

Merkmale:

Market demands have triggered the development of the new design
BILZ synchro chucks. Adjustment of the chuck with regard to the
taps pre-setting position can be completed from both sides of the
chuck, the minimum quantity lubrication has been optimised and
comes with an absolute leak free application of lubrication flow to
the tap.

The tension and compression length compensation, (e.g. +/- 0,15
mm) in combination with radial dampening effect compensates
small synchronisation and location anomalies.

Through this defined application compensation the user achieves
reduced tap flank wear in combination with considerably less
cutting loads which in turn increases tap life and is more machine
friendly.

The use of the “Elastomere” dampening and length compensating
elements are form-secure, they are also resistant to all coolant
substances used in today’s modern industries. Dampening elements
remain stable due to the predetermined length compensation thus
eliminating any potential plastic deformation. This results in a con-
stant cutting condition and therefore the user benefits.

= minimaler Langenausgleich auf Druck
und Zug flanken

fehlern

= minimum compensation on tension/

compression flanks

= Abbau des Druckes auf die Gewinde-

= Kompensation von Synchronisations-

= reduction of the pressure on the thread

= compensation of the synchronisation
error, while reversing the spindle

= Hohere Standzeit der Gewindebohrer,
geringerer Werkzeugbedarf,- verschlei

= verringerte Bruchgefahr

= bessere Gewindequalitat

= higher life time of the taps,

less number of tools required
= reduced risk of tool breakage
= better thread quality
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SCK - Synchrofutter fiir ESX-Spannzangen
SCK - Synchro chucks for ESX collets
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SCK/HSK-A - ESX

Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No.

SCKO0-69/HSK-A40-ESX12-BL +/-0,15 40 M2-M8 25 25 69 49 245 Spanneinheiten DIN902-17 EX12-@-IC
5015729 2,8-6,0 und Ersatzteile 6953508
SCKO0-75/HSK-A50-ESX12-BL +/-0,15 50 M2-M8 95 25 75 49 24,5 siehe Seite DIN902-17 EX12-@-IC
5040620 2,8-6,0 10-12,26-29 6953508
SCK1-89,5/HSK-A40-ESX20-BL  +/-0,15 409 M4-M12 34 34 895 p95 375 Clamping units DIN 984-30 EX20-IC
5053602 45-11,2 and components 6934034 6931227
SCK1-94/HSK-A50-ESX20-BL +-015 59 M4-M12 34 34 935 g75 375 S°°Page DIN 984-30 EX20-IC
5052056 45-112 ’ T 10-12,26-29 6934034 6931227
SCK1-95,5/HSK-A63-ESX20-BL  +/-0,15 63 M4-M12 34 34 955 69,5 37,5 DIN 894-30 EX20-IC
5010567 45-11,2 6934034 6931227
SCK1-160/HSK-AB63-ESX20-BL  +/-0,15 63 M4-M12 34 34 160 134 37,5 DIN 894-30 EX20-IC
5013409 45-11,2 6934034 6931227
SCK1-100/HSK-A80-ESX20-BL +/-0,15 80 M4-M12 34 34 100 74 37,5 DIN984-30 EX20-IC
5053619 45-11,2 6934034 6931227
SCK1-102/HSK-A100-ESX20-BL  +/-0,15 100 M4-M12 34 34 102 73 37,5 DIN 894-30 EX20-IC
5012119 45-11,2 6934034 6931227
SCK2-124/HSK-A50-ESX32-BL  +/-0,15 50 M8-M20 50 50 124 104 43,5 E32 EX32-IC
5040633 6-18 6921609 6933897
SCK2-109/HSK-AB63-ESX32-BL  +/-0,15 63 M8-M20 50 50 109 83 43,5 E 32 EX32-IC
5011981 6-18 6921609 6933897
SCK2-113,5/HSK-A80-ESX32-BL +/-0,15 80 M8-M20 50 50 113,5 87,5 43,5 E32 EX32-IC
5040636 6-18 6921609 6933897
SCK2-115,5/HSK-A100-ESX32-BL  +/-0,15 100 M8-M20 50 50 1155 86,5 43,5 E 32 EX32-IC
5012062 6-18 6921609 6933897
SCK3-146,5/HSK-A63-ESX40-BL  +/-0,8 63 M14-M30 63 58,5 146,5 120,5 50,3 E 40 EX40-IC
5017524 11-22 6921610 6948425
SCK3-136/HSK-A80-ESX40-BL +/-0,8 80 M14-M30 63 58,5 136 110 50,3 E40 EX40-IC
5040638 11-22,0 6021610 6948425
SCK3-138/HSK-A100-ESX40-BL +/-0,8 100 M14-M30 63 58,5 138 109 50,3 E 40 EX40-IC
5017526 11-22 6921610 6948425
SCK4-205/HSK-A100-ESX50-BL  +/-2,0 100 M30-M42 100 78 205 176 66 E 50 EX50-IC
5085403 22 -32 6951711 5085410

Kihlmittelrohr ist im Lieferumfang enthalten. Spanneinheit (Seite 10 —12) und Spannschliissel (Seite 26 — 29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Coolant tube included. Clamping unit (page 10 —12) and wrench (page 26 - 29) not included.
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SCK - Synchrofutter fiir ESX-Spannzangen
SCK - Synchro chucks for ESX collets

d2

SCK/W - ESX

Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No.
SCKO0-50/W16-ESX12-BL +/-0,15
5053631

SCK1-73/W20-ESX20-BL +/-0,15
5053635

SCK1-73/W25-ESX20-BL +/-0,15
5012220

SCK2-87,5/W25-ESX32-BL  +/-0,15
5012276

SCKB3-113,5/W32-ESX40-BL  +/-0,8
5017528

SCK4-176/W40-ESX50-BL +/-2,0
5085404

20

25

25

32

40

M2 - M8
2,8-6,0
M4 - M12
45-11,2
M4 - M12
4-11,2
M8 — M20
6-20
M14 - M30
11-22
M30 - M42
22-32

34

34

50

63

100

d3

d3 l.! --

DIN902-17  EX12-@-IC

25

34 73

34 73

50 87,5
58,5 113,5

78 176

SCKO... /ESX12 werden ohne Spannmutter ausgeliefert (siehe SPE, Seite 10)
SCKO... /ESX12 are delivered without nut (see SPE, page 10)
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51

57

57

61

71

37,5
37,5
43,5
50,3

64

Spanneinheiten
und Ersatzteile
siehe Seite
10-12,26 - 29
Clamping units
and components
see page
10-12,26 - 29

6953508
DIN894-30
6934034
DIN 894-30
6934034
E 32
6921609
E 40
6921610
E 50
6951711

EX20-IC
6931227
EX20-IC
6931227
EX32-IC
6933897
EX40-IC
6948425
EX50-1C
5085410



SCK - Synchrofutter fiir ESX-Spannzangen
SCK - Synchro chucks for ESX collets
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69871
Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No. W
SCK1-90/ADB40-ESX20-BL +/-0,15 M4-M12 34 34 90 37,5 Spanneinheiten DIN 894-30 EX20-IC -
5053645 45-11,2 und Ersatzteile 6934034 6931227
SCK1-90/ADB50-ESX20-BL +/-0,15 M4-M12 34 34 90 37,5 | siehe Seite DIN 894-30 EX20-IC
5053646 45-11,2 10-12,26 -29 6934034 6931227 W
SCK2-101/ADB40-ESX32-BL +/-0,15 M8-M20 50 50 101 43,5 | Clamping units E 32 EX32-IC
5053647 6-18 and components 6921609 6933897 lm'
SCK2-101/ADB50-ESX32-BL +/-0,15 M8-M20 50 50 101 43,5 seepage E 32 EX32-IC 0!
5053648 6-18 10-12,26-29 6921609 6933897 50 bar
SCK3-123/ADB50-ESX40-BL +/-0,8 M14-M30 63 58,5 123 @ 50,3 E 40 EX40-IC
5053649 11-22 6921610 6948425 L
SCK4-212/ADB50-ESX50-BL +/-2,0 M30-M42 100 78 212 66 E 50 EX50-IC -+
5085407 22-32 6951711 5085410

Spanneinheit (Seite 10 —12) und Spannschliissel (Seite 26 — 29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Clamping unit (page 10 —=12) and wrench (page 26 — 29) not included.
|
DIN

69871
Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No. W
SCK1-91,5/BT30-ESX20-BL +/-0,15 M4-M12 34 34 91,5 37,5 Spanneinheiten DIN984-30 @ EX20-IC -
5049400 4,5-11,2 und Ersatzteile 6934034 6931227
SCK1-96,5/BT40-ESX20-BL +-0,15 = M4-M12 = 34 34 965 375 siche Seite DIN 894-30 = EX20-IC
5053652 4,5-11,2 10-12,26-29 6934034 6931227 W
SCK1-107,5/BT50-ESX20-BL +/-0,15 M4-M12 34 34 | 107,5 37,5 Clamping units DIN 894-30 EX20-IC
5053653 4,5-11,2 and components 6934034 6931227 lm'
SCK2-120/BT30-ESX32-BL +/-0,15 M8-M20 50 50 120 43,5 seepage E 32 EX32-IC 8!
5053654 6-18 10-12,26-29 6921609 6933897 20 b
SCK2-110/BT40-ESX32-BL +/-0,15 M8-M20 50 50 110 43,5 E 32 EX32-IC
5053655 6-18 6921609 6933897 L
SCK2-121/BT50-ESX32-BL +/-0,15 M8-M20 50 50 121 73,5 E 32 EX32-IC -+
5053656 6-18 6921609 6933897
SCK3-141,5/BT50-ESX40-BL +/-0,8 M14-M30 63 58,5 141,5 50,3 E 40 EX40-IC
5053658 11-22 6921610 6948425

Spanneinheit (Seite 10 —12) und Spannschliissel (Seite 26 — 29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Clamping unit (page 10 —=12) and wrench (page 26 — 29) not included.
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SCK-ESX - Spanneinheiten IK
SCK-ESX - Clamping units IC

N = Nachstellung
Adjustment
12 = Einstecktiefe

U
g

50 bar

o]

ESX DIN/ISO

Spanneinheit - ESX Ausfiihrung C Clampmg unit ESX Version C

Bezeichnung/ld. Nr.|SCK.../

Designation/Id. No.

SPE4x3,2C-ESX12
5020194
SPE4,5x3,4C-ESX12
5020214
SPE5x4C-ESX12
5020215
SPE6x4,9C-ESX12
5020216
SPE4,5x3,4C-ESX20
5013770
SPE5x4C-ESX20
5013774
SPE6x4,9C-ESX20
5012479
SPE6,3x5C-ESX20
5073202
SPE7x5,5C-ESX20
5012480
SPE7,1x5,6C-ESX20
5073203
SPE8x6,2/6,3C-ESX20
5012481
SPE9x7/7,1C-ESX20
5012482
SPE10x8C-ESX20
5012483
SPE11x9C-ESX20
5013775
SPE11,2x9C-ESX20
5035343
SPE6x4,9C-ESX32
5013821
SPE6,3x5C-ESX32
5073204
SPE7x5,5C-ESX32
5013822
SPE7,1x5,6C-ESX32
5073205
SPE8x6,2/6,3C-ESX32
5013823
SPE9x7/7,1C-ESX32
5012485
SPE10x8C-ESX32
5012486
SPE11x9C-ESX32
5012487
SPE11,2x9C-ESX32
5073206

10 Clamping Systems

ESX...

4 x3,15/3,2

SCKO/ 4,5x3,4

ESX12 50x4.0

6,0x4,9

4,5x3,4
5,0x 4,0
6,0x4,9
6,3 x 5,0

7,0x5,5

SCK1/

Esxeo  [1X98

8,0 x 6,2/6,3
9,0x7,0/7,1
10,0x 8,0
11,0x 9,0
11,2x9,0
6,0x4,9
6,3x5,0
7,0x5,5

7,1x5,6

SCK2/

ESX32 8,0 x 6,2/6,3

9,0x7,0/7,1
10,0x 8,0
11,0x 9,0

11,2x9,0

M4
M6

M5, M6,

M4
M6

M5, M6,

M8

M7, M9,

M10

M8
M11

M9
M12

M10

M14

M5, M6,

M8

M7, M9,

M10

M8
M11

M9
M12

M10

M14

M5

M5

M5

M6
M8

M9

M8
M10

M12

M10

M8
M10

M12

M10

23,5
24,5
25,5
29 2

30

31

36
37
41

42

31

37

41

42

(%]

O

Insert depth

= Schaftdurchmesser

Shank diameter

= Schaftvierkant

Drive square

bestehend aus: consisting of

ESX1 2GB 4x3,15/3,2
5020195
ESX12GB-4,5x3,4
5020217
ESX12GB-5x4
5020218
ESX12GB-6x4,9
6950826
ESX20GB-4,5x3,4
6948389
ESX20GB-5x4
6949763
ESX20GB-6x4,9
6948390
ESX20GB-6,3x5
6951397
ESX20GB-7x5,5
6949767
ESX20GB-7,1x5,6
6953228
ESX20GB-8x6,2/6,3
6949202
ESX20GB-9x7/7,1
6947338
ESX20GB-10x8
6949111
ESX20GB-11x9
6949177
ESX20GB-11,2x9
6949353
ESX32GB-6x4,9
6949997
ESX32GB-6,3x5
6946964
ESX32GB-7x5,5
6950029
ESX32GB-7,1x5,6
6951552
ESX32GB-8x6,2/6,3
6949769
ESX32GB-9x7/7,1
6946965
ESX32GB-10x8
6949998
ESX32GB-11x9
6946104
ESX32GB-11,2x9
6951219

EX12- 4|c
5020211
EX12-4,5-IC
5020219 [f]
EX12-5-IC
5020220 ©
EX12-6-IC
6952625

DS/ER20-4,5
6948386
DS/ER20-5
6953236
DS/ER20-6
6943901
DS/ER20-6,5
6953031
DS/ER20-7
6950178
DS/ER20-7,5
6953237
DS/ER20-8
6946991
DS/ER20-9
6947339
DS/ER20-10
6931347
DS/ER20-11
6944294
DS/ER20-11,5
6953239
DS/ER32-6
6948674
DS/ER32-6,5
6954198
DS/ER32-7
6953637
DS/ER32-7,5
6954199
DS/ER32-8
6949999
DS/ER32-9
6949298
DS/ER32-10
6948675
DS/ER32-11
6948387
DS/ER32-11,5
6951274

SCKO1 OC 4x3,2
5020198
SCK010C-4,5x3,4
5020221
SCKO010C-5x4
5020222
SCKO010C-6x4,9
5020223
SCK110C-4,5x3,4
5013780
SCK110C-5x4
5013781
SCK110C-6x4,9
5012783
SCK110C-6x4,9
5012783
SCK110C-7x5,5
5012792
SCK110C-7x5,5
5012792
SCK110C-8x6,2
5012793
SCK110C-9x7
5012796
SCK110C-10x8
5012809
SCK110C-11x9
5013782
SCK110C-11x9
5013782
SCK210C-6x4,9
5013824
SCK210C-6x4,9
5013824
SCK210C-7x5,5
5013825
SCK210C-7x5,5
5013825
SCK210C-8x6,2
5013826
SCK210C-9x7
5012864
SCK210C-10x8
5012868
SCK210C-11x9
5012869
SCK210C-11x9
5012869

2,5



SCK-ESX - Spanneinheiten IK
SCK-ESX - Clamping units IC

/ N = Nachstellung
Adjustment
%_. 7777777777777 ) [ 2 s S -+ | @ 12 = Einstecktiefe
L% Insert depth
@ = Schaftdurchmesser
Shank diameter
O = Schaftvierkant

e e O o Drive square

ESX DIN/ISO U

Spanneinheit - ESX Ausfithrung C Clamping unit ESX Version C bestehend aus: consisting of 50 bar

Bezeichnung/ld. Nr.|gcK ../
Designation/Id. No. | ESX...

SPE12x9C-ESX32 ooxo0 M2 ESX32GB- 12x9 DS/ER32 12 SCK21OC 11x9
5012488 M16 6946106 6946689 5012869
SPE14x11/11,2C-ESX32 14,0 x M8 M8 a4 ESX32GB-14x11/11,2 DS/ER32-14 SCK210C-14x11 3
5012489 SCK2/  11,0/11,2 o 6947337 6946613 5012870
SPE6x12/1250-69X82 ESX82 160X o oo ESX32GB-16x12/12,5  DS/ER32-16  SCK210C-16x12
5012490 12,0/12,5 6948391 6946822 5012871
SPE18x14,5C-ESX32 ESX32GB-18x145  DS/ER32-18  SCK210C-18x14,5
5013787 180x145 M22 47 6950206 6946002 5013789
SPE10x8C-ESX40 ESX40GB-10x8 DS/ER40-10  SCK310C-10x8
5016652 100x80 M0 M10 41 9080012 6952199 5016661
SPE11x9C-ESX40 110x90 | wa ESX40GB-11x9 DS/ER40-11  SCK310C-11x9
5016653 089, 6955398 6954278 5016662
SPE11,2X9C-ESX40 axs e | a2 ESX40GB-112x9  DS/ER40-11,5 SCK310C-11x9
5073207 ' 5069535 6954279 5016662
SPE12x9C-ESX40 poxeo M2 ESX40GB-12x9 DS/ER40-12  SCK310C-11x9
5016654 0x90 1 \iig 9074741 6954280 5016662 A
SPE14x11/112C-ESX40 SCK3/  140x o0 .o . . ESX0GB-14x11/112 DS/ER40-14  SCK310G-14x11
5016655 ESX40  11,0/112 9074742 6954284 5016663
SPE16x12/12,5G-ESX40 160X o0 voo s ESX40GB-16x12/12,5 DS/ER40-16  SCK310C-16x12
5016656 12,0/12,5 9080073 6946054 5016664
SPE18x14,5C-ESX40 ESX40GB-18x14,5  DS/ER40-18  SCK310C-18x14,5
5016657 180x145 M22 47 6952207 6946120 5016665
SPE20x16C-ESX40 M27 ESX40GB-20x16 DS/ER40-20  SCK310C-20x16
5016658 20,0x16,0 M7 ey 52 6948903 6952971 5016666
SPE22x18C-ESX40 ESX40GB-22x18 DS/ER40-22  SCK310C-22x18
5016659 22,0x 18,0 M30 54 6949124 6949887 5016667
SPE22x18C-ESX50 ESX50GB-22x18 DS/ER50-22

5085426 22x18 | M30 69 5065799 5085415 SCK410-1-BZ53/3
SPE25x20C-ESX50 o520 | Ma3 . ESX50GB-25x20 DS/ER50-25 5088463

5085427 SCK4/ , 5065800 5085420 .
SPE28X22C-ESXS0  ESXS0 oo on | piag s ESX50GB-28x22 DS/ER50-28

5085428 5065801 5085421

SPE32x24C-ESX50 soypg | ME s ESX50GB-32x24 DS/ER50-32

5085429 Ma2 5065802 5085422

Spannsysteme 11



SCK-ESX - Spanneinheiten IK
SCK-ESX - Clamping units IC

N = Nachstellung
Adjustment

12 = Einstecktiefe
Insert depth

@ = Schaftdurchmesser
Shank diameter

[ = Schaftvierkant

U
g

50 bar

ESX JIS

Spanneinheit - ESX Ausfiihrung C Clamping unit ESX Version C

Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No.

Drive square

bestehend aus: consisting of

SPES, 0x4,0C-ESX20 5.0 4.0 ESX20GB B4 DS/ER20 5  SCKI 100 B4
5013774 |v|4,5 %0 6949763 6949763 5013781

SPES5, 5x4,5C-ESX20 ssvas | s ESX20GB-5,5x4,5 DS/ER20-55  SCK110C-5x4
5068609 Sx4, 6949765 6952104 5013781
SPE6,0x4,5C-ESX20 coxas | e ESX20GB-6x4,5  DS/ER20-6  SCK110C-5x4
5068620 0 x4, 6949766 6943901 5013781
SPEG,2x5,0C-ESX20 SCK1/ saxso M7 8 ESX20GB-62x50 DS/ER20-65 SCK110G-6x49
5068623 ESX20 2 X5, M8 5049187 6953031 5012783 :
SPE7,0x5,5C-ESX20 evss | MO, ESX20GB-7x5,5  DS/ER20-7  SCK110G-7x5.5
5012480 S x5, M10 6949767 6950178 5012792
SPES,5x6,5C-ESX20 e5x65 | miz | a6 ESX20GB-8.5x6,5 DS/ER20-8,5 SCK110C-8x6,2
5035341 5x86, 6949768 6953238 5012793
SPE10,5x8,0C-ESX20 105x80 | e | a ESX20GB-105x8  DS/ER20-10,5 SCK110C-11x8
5035342 Sx8, 6953229 6952196 5012809
SPEG,2x5,0C-ESX32 sovso M7 ESX32GB-6,2x5  DS/ER32-65  SCK210C-6x4,9
5068629 2 x5, M8 5069533 6954198 5013824
SPE7,0x5,5C-ESX32 R ) ESX32GB-7x5,5  DS/ER32-7  SCK210C-7x5,5
5013822 S x5, M10 6950029 6953637 5013825
SPES,5x6,5C-ESX32 a5x65 | Mz ESX32GB-8,5%6,5 DS/ER32-85 SCK210C-86.2
5068632 5 x86, 6953221 6954200 5013826
SPE10,5x8,0C-ESX32 105x80 | s | a ESX32GB-10,5x8  DS/ER32-10,5 SCK210C-10x8
5068635 5x8, 6952835 6952918 5012868
SPE12,5x100C-ESX32  SCKZ  1,e 100 mis ESX32GB-12,6x10  DS/ER32-125 SCK210C-11x9
5035344 ESX32 5x10, 6951553 6951275 5012869
SPE13,0x10,0C-ESX32 aoxi0o | mir | ESX32-13 DS/ER32-13  SCK210C-11x9
5068628 0x10, 6921677 6952973 5012869
SPE14,0x11,0/11,2C-ESX32 ESX32GB-14x11/11,2 DS/ER32-14 SCK210C-14x11
5012489 140x11,0/M1,2 - M18 | 44 6947337 6946613 5012870
SPE15,0x12,0C-ESX32 ESX32GB-15x12  DS/ER32-15  SCK210C-16x12
5035345 150x120 M2 45 6953222 6954204 5012871
SPE17,0x13,0C-ESX32 ESX32GB-17x13  DS/ER32-17  SCK210C-16x12
5068637 170x130 M2 45 5066606 6954207 5012871
SPE12,5x10,0C-ESX40 25x100 | wie ESX40GB-12,5¢10 DS/ER40-12,5 SCK310C-11x9
5068639 5 x10, 4o 6951493 6954281 5016662
SPE13,0x10,0C-ESX40 30x100 | w17 ESX40-13 DS/ER40-13  SCK310C-11x9
5068640 0x10, 6921694 6954284 5016662
SPE14,0x11,0C-ESX40 ESX40GB-14x11,2 DS/ER40-14  SCK310C-14x11
5016655 140x110 M8 44 9074742 6954114 5016663
SPE15,0x12,0C-ESX40 50x120 | w20 | a4 ESX40GB-15x12  DS/ER40-15  SCK310C-16x12
5068641 SCK3/ 0x12, 5066068 6954288 5016664 A
SPE17,0x130C-ESX40  ESXA0 o oo poo e ESX40GB-17x13  DS/ER40-17  SCK310C-16x12
5068646 0x13, 5066609 6954115 5016664
SPE20,0x15,0C-ESX40 ESX40-20 DS/ER40-20  SCK310C-20x16
5068648 200x15,0  M27 52 6921701 6952971 5016666
SPE21,0x17,0C-ESX40 ESX40-21 DS/ER40-21  SCK310C-20x16
5068649 21,0x17.0 + M28 52 6921702 9071745 5016666
SPE23,0x17,0C-ESX40 ESX40-23 DS/ER40-23  SCK310C-20x16
5068650 230x17,0 ~ M30 54 6921704 9071747 5016666

Fur diese JIS-Gewindebohrer gibt es keine ESX...GB Spannzangen. Dort kdnnen normale ESX Spannzangen benutzt werden.
These ESX...GB style collets for JIS taps are not available. Here you can use normal ER/ESX collets.

12 Clamping Systems
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DIN
69893A

MQL
10 bar

SCK - Synchrofutter fiir ESX-Spannzangen
SCK - Synchro chucks for ESX collets

. Dan]

By

Bezeichnung/Id. Nr.

Designation/ld. No.
SCK1-95,5/HSK-AB3-ESX20-GN  +/-0,15
5010561

SCK1-160/HSK-A63-ESX20-GN +/-0,15
5024594

SCK1-102/HSK-A100-ESX20-GN  +/-0,15
5012121

SCK2-109/HSK-AB63-ESX32-GN +/-0,15
5011986

SCK2-160/HSK-AB3-ESX32-GN +/-0,15
5024254

SCK2-115,5/HSK-A100-ESX32-GN  +/-0,15
5012066

SCK3-146,5/HSK-AB3-ESX40-GN  +/-0,8
5024613

SCK3-138/HSK-A100-ESX40-GN +/-0,8
5024615

63 M4-M12 34

45-11,2

63 M4-M12 34

45-11,2

100 M4-M12 34

45-11,2

63 M8-M20 50

6-18

63 M8-M20 50

6-18

100 M8 -M20 50

6-18

63 M14-M30 63 58,5 146,5 120,5

11-22

50

50

50

100 M14-M30 63 58,5

11-22

SCK/HSK-A - ESX -2-Kanal MMS 2 channel MQL

Bezeichnung/Id. Nr.

Designation/Ild. No.
SCK1-B-95,5/HSK-A63-ESX20-GN  +/-0,15
5011971

SCK1-B-160/HSK-A63-ESX20-GN +/-0,15
5024976

SCK1-B-102/HSK-A100-ESX20-GN ~ +/-0,15
5012122

SCK2-B-109/HSK-AB3-ESX32-GN +/-0,15
5011987

SCK2-B-160/HSK-AB3-ESX32-GN +/-0,15
5024978

SCK2-B-115,5/HSK-A100-ESX32-GN  +/-0,15
5012067

SCK3-B-146,5/HSK-A63-ESX40-GN  +/-0,8
5052547

SCK3-B-138/HSK-A100-ESX40-GN +/-0,8
5016680

63 M4 -M12

4,5-11,2

63 M4 -M12

4,5-11,2

100 M4 -M12

4,56-11,2

63 M8 - M20
6-18

63 M8 -M20
6-18

100 M8 - M20
6-18

63 M14 - M30
11-22

100 M14 - M30
11-22

50

50

50

63 58,5 146,5 120,5

63 58,5 138

50

50

50

95,5 69,5
160 134
102 73
109 83
160 83
1155 86,5

138

95,5 69,5
160 134
102 73
109 83
160 83
1155 86,5

109

109

Spanneinheit (Seite 15) und Spannschliissel (Seite 26 — 29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Clamping unit (page 15) and wrench (page 26 - 29) not included.

14 Clamping Systems

’green

Spanneinheiten
und Ersatzteile
siehe Seite
15,26 - 29
Clamping units
and components
see page

15,26 - 29

Spanneinheiten
und Ersatzteile
siehe Seite
15,26 - 29
Clamping units
and components
see page

15,26 - 29

tec

BILZ

DIN 894-30
6934034
DIN 894-30
6934034
DIN 894-30
6934034
E 32
6921609
E 32
6921609
E 32
6921609
E 40
6921610
E 40
6921610

DIN 894-30
6934034
DIN 894-30
6934034
DIN 894-30
6934034
E 32
6921609
E 32
6921609
E 32
6921609
E 40
6921610
E 40
6921610

6931227
EX20-IC
6931227
EX20-IC
6931227
EX32-IC
6933897
EX32-IC
6933897
EX32-IC
6933897
EX40-IC
6948425
EX40-IC
6948425

EX20-IC
6931227
EX20-IC
6931227
EX20-IC
6931227
EX32-IC
6933897
EX32-IC
6933897
EX32-IC
6933897
EX40-IC
6948425
EX40-IC
6948425



SCK-ESX - Spanneinheiten MMS
SCK-ESX - Clamping units MQL

’green

tec

BILZ
N = Nachstellung
Adjustment
| 12 = Einstecktiefe
77777 U B— o Insert depth
: @ = Schaftdurchmesser
Shank diameter
O = Schaftvierkant
Drive square
o] m| 5]
ESX )
Spanneinheit - ESX Ausfiihrung B Clampmg unit ESX Version B bestehend aus: con3|st|ng of: 10 bar
Bezeichnung/Id. Nr
Designation/ld. No o o xl:l
SPE4,5x3,4B-ESX20 45x34 | M4 M6, ESXZOGB 4,5x3,4 DS/ER20-4,5 SCK110B-4,5x3,4
5047586 , 6948389 6948386 5047555
SPE5x4B-ESX20 5040 Ms | 30 ESX20GB-5x4 DS/ER20-5 = SCK110B-5x4
5047587 A 6949763 6953236 5010618
SPE6x4,9B-ESX20 60xag M5 M6, a1 ESX20GB-6x4,9 | DS/ER20-6  SCK110B-6x4,9
5011485 A M8 5 6948390 6943901 5010622
SPE7x5,5B-ESX20 2oxss | M7.M8, 1 ESX20GB-7x5,5 | DS/ER20-7  SCK110B-7x5,5
5011486 ScK1/ o M10 6949767 6950178 5010623 25
SPE8x6,2/6,3B-ESX20  ESX20 M8, ESX20GB-8x6,2/6,3 DS/ER20-8 SCK110B-8x6,2
5011487 80x62/63 M8 M1 )0 36 6949202 6946991 5010626
SPE9x7/7,1B-ESX20 ESX20GB-9x7/7,1 DS/ER20-9 | SCK110B-9x7
5011488 9,0x7,0/7,1 M9, M12 M12 37 s 6947338 6947339 5010628
SPE10x8B-ESX20 ESX20GB-10x8 DS/ER20-10 = SCK110B-10x8
5011489 10,0x8,0 M10 | M10] 41 6949111 6931347 5010646
SPE11x9B-ESX20 ESX20GB-11x9 DS/ER20-11 = SCK110B-11x9
11 M14 42
5045461 0x9,0 6949177 6944294 5010649
SPE9x7/7,1B-ESX32 ESX32GB-9x7/7,1 DS/ER32-9  SCK210B-9x7
5012108 90X 7,071 | M9, M2 M2 37 6946965 6949298 5010674
SPE10x8B-ESX32 ESX32GB-10x8 DS/ER32-10 = SCK210B-10x8
5012109 100x80 | M10  M10 41 6949998 6948675 5010679
SPE11x9B-ESX32 110x90 M4 ESX32GB-11x9 DS/ER32-11 = SCK210B-11x9
5012110 SCK2/ X 4 g 6946104 6948387 5010680 3
SPE12x9B-ESX32 ESX32 50490 Mi2 M6 ESX32GB-12x9 DS/ER32-12 = SCK210B-11x9
5012111 A ' 6946106 6946689 5010680
SPE14x11B-ESX32 ESX32GB-14x11  DS/ER32-14 | SCK210B-14x11
5012112 140x11,0 - M18 - M8 44 6947337 6946613 5010682
SPE16x12,5B-ESX32 ESX32GB-16x12,5 DS/ER32-16 = SCK210B-16x12
5012113 16,0x12,01125 M0 M20 45 6948391 6946822 5010683
SPE10x8B-ESX40 ESX40GB-10x8 DS/ER40-10 = SCK310B-10x8
5016689 10,0x8,0 M10 | M10| 41 9080012 6952199 5016699
SPE11x9B-ESX40 110x90 M4 ESX40GB-11x9 DS/ER40-11 = SCK310B-11x9
5016690 A 4 6955398 6954278 5016701
SPE12x9B-ESX40 120x90 Mi2 Mi6 ESX40GB-12x9 DS/ER40-12 = SCK310B-11x9
5016691 MRS ' 9074741 6954280 5016701
SPE14x11/11,2B-ESX40 ESX40GB-14x11/11,2 DS/ER40-14 SCK310B-14x11
5016694 scka/ 140x11.0/11.2 M18  M18 44 5 9074742 6954284 5016702 4
SPE16x12/12,5B-ESX40 ESX40 ESX40GB-16x12/12,5 DS/ER40-16 SCK310B-16x12
5016695 16,0x12,0/125 M20 | M20 45 9080073 6946054 5016703
SPE18x14,5B-ESX40 ESX40GB-18x14,5 DS/ER40-18  SCK310B-18x14,5
5016696 18,0x14,5 M22 47 6952207 6946120 5016704
SPE20x16B-ESX40 M27, ESX40GB-20x16  DS/ER40-20 = SCK310B-20x16
5016697 20,0x16,0 M27 a0 %2 6948903 6952971 5016705
SPE22x18B-ESX40 ESX40GB-22x18  DS/ER40-22 = SCK310B-22x18
5016698 22,0180 M30 54 6949124 6949887 5016706

Spannsysteme 18



SCK - Synchrofutter fiir BZK - Spannzangen
SCK - Synchro chucks for BZK collets

d o= = {:¥d1 d3
|
Idi ‘ abgedichtete Spannmutter BM...-IK
_ sealed nut BM...-IK
DIN SCK/HSK-A - BZ -1-Kanal MMS 1 channel MQL

D
©
==}
©
@
>

Bezeichnung/Id. Nr.

Designation/Id. No.
- SCK1-86/HSK-A63-BZ18-GN +-0,15 63 M35-M14 34 25 8 60 28 goanneinheiten DIN3110-21x23
5013556 4,0-10,0 und Ersatzteile 6952334
SCK1-92,5/HSK-A100-BZ18-GN +-0,15 100 M3,5-M14 34 25 925 635 28 siehe Seite DIN3110-21x23
+ 5024602 4,0-10,0 17,26 - 29 6952334
SCK2-104/HSK-A63-BZ25-GN +-0,15 63 M10-M20 50 34 104 78 385 C'Zmp'”g units DIN894-30
5024596 10,0~ 18,0 e paonens 6934034
10 bar SCK2-110,5/HSK-A100-BZ25-GN  +/-0,15 100 M10-M20 50 34 110,5 81,5 385 17 06 29 DIN894-30
5024604 10,0 - 18,0 6934034
N
-

I
+

SCK/HSK-A - BZ -2-Kanal MMS 2 channel MQL

Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No.

SCK1-B-86/HSK-A63-BZ18-GN +/-015 63 M35-M14 34 25 8 60 28  gpanneinheiten DIN3110-21x23
5022432 4,0-10,0 und Ersatzteile 6952334
SCK1-B-92,5/HSK-A100-BZ18-GN  +/-0,15 100 M3,5-M14 34 25 925 63,5 28 siche Seite DIN3110-21x23
5024981 4,0-10,0 17,26 - 29 6952334
SCK2-B-104/HSK-A63-BZ25-GN +-015 63 M10-M20 50 34 104 78 385 C'Zmp'”g units DIN894-30
5024983 10,0 - 18,0 o g;’é“epone“ts 6934034
SCK2-B-110,5/HSK-A100-BZ25-GN  +/-0,15 100 M10-M20 50 34 1105 81,5 385 17 26 - 29 DIN894-30
5024984 10,0-18,0 6934034

Spanneinheit (Seite 17)und Spannschlissel (Seite 28 +29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Clamping unit (page 17) and wrench (page 28 +29) not included.

16 Clamping Systems



SCK-BZK - Spanneinheiten MMS
SCK-BZK - Clamping units MQL

BZK

Designation/ld. No
SPE6x4,9B-BZ18

5011572 6x4.9
SPE8x6,2B-BZ18 8%6.2
5011571 SCK1/ :

2515553715-821 8 BZ18 ox 7.0
S
e
.
551531 782x51 4,5B-BZ25 18x 145

nur fir leichte Bearbeitung; max 90 Nm
for light machining only; max 90 Nm

M5, M6,
M8
M7, M8,
M10

M8, M11
M9, M12
M10
M14
M9, M12
M10
M14
M12, M16
M18

M20

M22

M8
M10

M12

M10

M12

M10

M18

M22

29

30

31

32

33

40

41

42

44

45

’green

tec
BILZ

N = Nachstellung
Adjustment

12 = Einstecktiefe
Insert depth

@ = Schaftdurchmesser
Shank diameter

O = Schaftvierkant
Drive square

bestehend aus: consisting of

g
0+9 —

U
o

10 bar

BZK18B-6x4,9 DS/ER20 6 SCK110B- BZ18 -6x4,9
5011035 6943901 5010725
BZK18B-7x5,5 DS/ER20-7 SCK110B-BZ18-7x5,5
5012002 6950178 5012023
BZK18B-8x6,2 DS/ER20-8 SCK110B-BZ18-8x6,2
5011036 6946991 5010726 o5
BZK18B-9x7  DS/ER20-9 SCK110B-BZ18-9x7 '
5012003 6947339 5010727
BZK18B-10x8  DS/ER20-10 SCK110B-BZ18-10x8
5012041 6931347 5012042
BZK18B-11x9  DS/ER20-11 SCK110B-BZ18-11x9

- 6944294 -
BZK25B-9x7  DS/ER25-9 SCK210B-BZ25-9x7
5013672 6941679 5013675
BZK25B-10x8  DS/ER25-10 SCK210B-BZ25-10x8
5012005 6943423 5013646
BZK25B-11x9  DS/ER25-11 SCK210B-BZ25-11x9
5012006 6943534 5013648
BZK25B-12x9  DS/ER25-12 SCK210B-BZ25-11x9
5013664 6943424 5013648 3
BZK25B-14x11  DS/ER25-14 SCK210B-BZ25-14x11
5013666 6943342 5013650
BZK25B-16x12 DS/ER25-16 SCK210B-BZ25-16x12
5013670 6943422 5013652
BZK25B-18x14,5 DS/ER25-18 SCK210B-BZ25-18x14,5
5013724 9088550 5013654
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SCK - Synchrofutter fiir BZK - Spannzangen
SCK - Synchro chucks for BZK collets

@ ‘ abgedichtete Spannmutter BM...-IK

_ sealed nut BM...-IK

SCK/HSK-A - BZ

Bezeichnung/Id. Nr.
Designation/Id. No.

SCK1-86/HSK-A63-BZ18-BL +/-0,15 63 M3,5-M14
5014929 4,0-10,0
SCK1-92,5/HSK-A100-BZ18-BL +/-0,15 100 M3,5-M14
5017529 4,0-10,0
SCK2-104/HSK-A63-BZ25-BL +/-0,15 63  M10-M20
5017530 10,0-18,0
SCK2-110,5/HSK-A100-BZ25-BL +/-0,15 100 M10-M20
5017531 10,0-18,0

34 25 8 60 28 DIN3110-21x23

Spanneinheiten

und Ersatzteile 6952334

34 25 925 63,5 28 siehe Seite DIN3110-21x23
19,26-29 6952334
50 34 104 78 385 S;Z”lgggpgzgzts DIN894-30
see page 6934034
50 34 110,5 81,5 38,5 19 26- 29 DIN894-30
6934034

Kihlmittelrohr ist im Lieferumfang enthalten. Spanneinheit (Seite 19) und Spannschliissel (Seite 28 +29) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Coolant tube included. Clamping unit (page 19) and wrench (page 28 +29) not included.

Mit den BILZ BZK - Spannzangen lassen sich schlankere Aus-
filhrungen(Stérkonturen)realisierenalsmitdenER/ESX-Spann-
zangen.

Die formschliissige Mithahme der BZK-Spannzange im Ge-
hause verhindert ein unkontrolliertes Verdrehen im Futter.

Weitere Vorteile sind:

- einfache Langeneinstellung des Werkzeuges

- vom Spannweg der Spannzange unabhéngige, gleichblei-
bende Anlagekraft der Einstellschraube am Gewindebohrer

18 Clamping Systems

The BILZ, BZK-collet tap clamping system allows slim

build combinations when compared to conventional ER

collet chucks they therefore avoid or overcome

problematic and difficult access applications. In addition,

the direct drive mechanism of the collet to the tap allows

twist free applications or eliminates tap spinning.

Further benefits are:

» Easy length setting of the tap.

- Irrespective of the clamping stroke of the collet during
the tightening process the backstop screw pressure
remains constant in relation to the tap.




SCK-BZK - Spanneinheiten IK
SCK-BZK - Clamping units IC

BZK

Spanneinheit - ESX Ausfiihrung C Clamping unit ESX Version C

Bezeichnung/Ild. Nr (gcK .../
Designation/ld. No

SPEA4,5x3,4C-BZ18
5025987
SPE5x4C-BZ18
5025986
SPE6x4,9C-BZ18
5012926
SPE7x5,5C- BZ18
5012927
SPE8x6,2C-BZ18
5012928
SPE9x7C-BZ18
5012929
SPE10x8C-BZ18
5012930
SPE11x9C-BZ18
5026031
SPE9x7C-BZ25
5029319
SPE10x8C-BZ25
5029322
SPE11x9C-BZ25
5029323
SPE12x9C-BZ25
5029324
SPE14x11C-BZ25
5029325
SPE16x12C-BZ25
5029326
SPE18x14,5C-BZ25
5029327

oxO
4,5x3,4

5x4,0
6x4,9

scKi/  7x55

BZ18
8x6,2

9x7,0
10x 8,0
11x9,0
9x7,0
10x 8,0

11x9,0

SCK2/

BZ25 12x9,0

14x11,0
16x12,0

18 x 14,5

nur fur leichte Bearbeitung; max 90 Nm
for light machining only; max 90 Nm

M4, M6

M5, M6,
M8
M7, M8,
M10

M8, M11
M9, M12
M10
M14
M9, M12
M10
M14
M12, M16
M18
M20

M22

M5

M8
M10

M12

M10

M12

M10

M18

M22

L,
27 2

28

29

29

30 3

31

32

33

40

41

42

45

N = Nachstellung
Adjustment

12 = Einstecktiefe
Insert depth

@ = Schaftdurchmesser
Shank diameter

O = Schaftvierkant
Drive square

bestehend aus: consisting of:

0+0
BZK18C-4,5x3,4
5025978
BZK18C-5x4
5025977
BZK18C-6x4,9
5012934
BZK18C-7x5,5
5012935
BZK18C-8x6,2
5012936
BZK18C-9x7
5012937
BZK18C-10x8
5012938
BZK18C-11x9
5026027
BZK25C-9x7
5029318
BZK25C-10x8
5029328
BZK25C-11x9
5029329
BZK25C-12x9
5029330
BZK25C-14x11
5029331
BZK25C-16x12
5029332
BZK25C-18x14,5
5029333

©

2]
DS/ER20-4,5
6948386
DS/ER20-5
6953236
DS/ER20-6
6943901
DS/ER20-7
6950178
DS/ER20-8
6946991
DS/ER20-9
6947339
DS/ER20-10
6931347
DS/ER20-11
6944294
DS/ER25-9
6941679
DS/ER25-10
6943423
DS/ER25-11
6943534
DS/ER25-12
6943424
DS/ER25-14
6943342
DS/ER25-16
6943422
DS/BZ25-18
9088550

©
SCK110C-BZ18-4,5x3,4
5025981
SCK110C-BZ18-5x4
5025980
SCK110C-BZ18-6x4,9
5012939
SCK110C-BZ18-7x5,5
5012940
SCK110C-BZ18-8x6,2
5012941
SCK110C-BZ18-9x7
5012942
SCK110C-BZ18-10x8
5012943
SCK110C-BZ18-11x9
5026028
SCK210C-BZ25-9x7
5029317
SCK210C-BZ25-10x8
5029340
SCK210C-BZ25-11x9
5029341
SCK210C-BZ25-11x9
5029341
SCK210C-BZ25-14x11
5029343
SCK210C-BZ25-16x12
5029344
SCK210C-BZ25-18x14,5
5029345

Spannsysteme

U
0

50 bar

2,5

19



SCK

UE-HSK Ubersicht Ubernahme-Einheiten SCK - IK
UE-HSK Overview Coolant Units SCK - IK

SCK... /HSK-A ... Spanneinheit (SPE)
Synchro-Gewindeschneidfutter Clamping unit
Synchro Chuck

mit ER/ESX-GB Spannzange (SPE-ESX)

: with ER/ESX-GB collet (SPE-ESX)
1
| —
T

UE4-HSK...
Schraube planabdichtend
Screw with surface contact
UE2-HSK...
— -
3]
mit BILZ BZK-Spannzange (SPE-BZ)
with BILZ BZK collet (SPE-BZ)
UE4 UE2
HSK FormA HSK FormAC
automatischer Werkzeugwechsel manueller Werkzeugwechsel
IK innere Kiihimitteldurchfiihrung IK innere Kihimitteldurchfiihrung
automatic tool change manual tool change
IK internal coolant IK internal coolant
Bezeichnung Bezeichnung
Designation Ident No. Designation Ident No.
UE4/HSK32 5064893 UE2/HSK32AC 5026724
UE4/HSK40 5028425 UE2/HSK40AC 5023961
UE4/HSK50 5028426 UE2/HSK50AC 5023060
UE4/HSK63 5025376 UE2/HSK63AC 5021993
UE4/HSK80 5028427 UE2/HSK80AC 5023939
UE4/HSK100 5028428 UE2/HSK100AC 5023940

Hinweis: UE - Ubernahmeeinheit im Lieferumfang des Futters enthalten
Note: UE — Coolant unit supplied with the chuck
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UE-HSK Ubersicht Ubernahme-Einheiten SCK - MMS
UE-HSK Overview Coolant Units SCK - MQL

SCK... /HSK-A ... Spanneinheit (SPE)
Synchro-Gewindeschneidfutter Clamping unit
Synchro Chuck

mit ER/ESX-GB Spannzange (SPE-ESX)

with ER/ESX-GB collet (SPE-ESX)
i
ﬁﬁ— ‘ — i

UE1-HSK...
Schraube mit Innenkegel
UE2-HSK... Screw with internal cone
UE3-HSK...
=l
y
mit BILZ BZK-Spannzange (SPE-BZ)
with BILZ BZK collet (SPE-BZ)

UE1 UE2 UES3

HSK FormA HSK FormAC HSK FormA

automatischer Werkzeugwechsel manueller Werkzeugwechsel automatischer Werkzeugwechsel

MMS-1 Kanalsystem MMS-1 und 2-Kanalsystem MMS-2 Kanalsystem

automatic tool change manual tool change automatic tool change

MQL 1 channel system MQL 1 and 2 channel system MQL 2 channel system

Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung

Designation Designation Ident No. Designation

UE1/HSK32 5040137 UE2/HSK32AC 5026724

UE1/HSK40 5023928 UE2/HSK40AC 5023061 UES/HSK40 5023934

UE1/HSK50 5023933 UE2/HSK50AC 5023060 UE3/HSK50 5023935

UE1/HSK63 5004090 UE2/HSK63AC 5021993 UE3/HSK63 5004093

UE1/HSK80 5003462 UE2/HSK80AC 5023939 UES/HSK80 5023937

UE1/HSK100 5012117 UE2/HSK100AC 5023940 UE3/HSK100 5012068

Hinweis: UE - Ubernahmeeinheit im Lieferumfang des Futters enthalten
Note: UE — Coolant unit supplied with the chuck
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Betriebsanleitung SCK

1. Sicherheit

BILZ SCK Synchrofutter zeichnen sich neben ihren hervorragenden technischen Eigenschaften zusatzlich durch einfache Bedienbarkeit
und Wartungsfreiheit aus.

Bitte beachten Sie fiir den bestimmungsgemaRen Gebrauch die folgenden Hinweise.

Z S 1.1 Symbolerkldrung
Soweit dieses Symbol verwendet wird, kann die Missachtung unserer Angaben zu Gefahren fiir Personen und Sachen fiihren.

1.2 BestimmungsgemaRBer Gebrauch
BILZ SCK Synchrofutter eignen sich zum Spannen von Gewindebohrern und Formern.

Das Produkt darf ausschlieBlich im Rahmen seiner technischen Daten eingesetzt werden. Dazu gehért auch die

Zx Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Inbetriebnahme, Betriebs-, Montage-, Wartungs- und Umgebungs-
bedingungen. Ein dariiber hinausgehender Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir Schaden aus solchem Gebrauch

haftet der Hersteller nicht.

1.3 Sicherheitshinweise
1.3.1 Beim Gebrauch diirfen die Werte der technischen Daten nicht Uberschritten werden. (Siehe Tabelle)

Spannbereich Anzugsmoment Druck/Zug Kihimittel- Leerlauf
Bezeichnung | GewindegroBe  Schaft Mutter max. Ausgleich druck max. | Drehzahl max. | Einstecktiefe

< @ 3; 8Nm
SCKO..-ESX12 M2-M8 2,8-6,0mm > @3;16Nm %0,15mm 50bar 15.000min-1 | 23,5-25,5mm
SCK1.-ESX20 | M4-M12 | 45-112mm | S @65 32Nm |45, 50bar 15.000min-1 | 29-42mm

> @7; 35Nm
SCK2..-ESX32 M38-M20 6,0-18,0mm 136Nm +0,15mm 50bar 15.000min-1 31-47mm
SCK3..-ESX40 | M14-M30 | 11,0-22,0mm 176Nm +0,80mm 50bar 15.000min-1 41-54mm
SCK4..-ESX50 | M30-M42 22,0-32,0mm 300Nm +2,0mm 50bar 15.000min-1 63-69mm

Z B 1.3.2 Beim Einsatz unter Rotation miissen Schutzabdeckungen gemaR EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vorgesehen werden.

1.3.3 Das Spannen von Werkzeugen und das Einbringen des Synchrofutters in eine Maschine nur von technisch geschultem Personal
durchfiihren lassen. Dabei bitte die vollstandige Bedienungsanleitung beachten.

Grundregeln:

a. Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Arbeitshandschuhe um Schnittverletzungen zu vermeiden.

b. Halten Sie das Werkzeug beim Losen der Werkzeugspannung gut fest, damit es nicht herunterfallt und dadurch das Werkzeug
und das Werkstiick beschadigt werden.

c. Beachten Sie die max. Werkzeugabmessungen.

d. Fur jede Bearbeitung gibt es maximale Werte fir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Beachten Sie diese Schnittdaten.

2. Gewahrleistung
Die Gewabhrleistung betragt 12 Monate ab Lieferdatum Werk bei bestimmungsgemaRem Gebrauch und unter Beachtung der
vorgeschriebenen Bedienungs- und Pflegevorschriften. (Siehe Seite 2, Punkt 6)

3. Inbetriebnahme

3.1 Futter mit einem Lappen reinigen, um das Konservierungsol zu entfernen

,f 5 Wichtig: Keine aggressiven Lésungsmittel verwenden. Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle verwenden.

3.2 Die Aufnahme des Gewindeschneidwerkzeuges erfolgt Uber eine Spannzange Typ ER/ESX..GB. , DIN6499-B

3.3 Montage der Spannzangen und des Gewindebohrers

Um eine Verschmutzung der Spannzange zu vermeiden und wenn Sie mit Kihimittel, bzw. MMS arbeiten miissen Sie zuerst die
Dichtscheibe in die Spannmutter einsetzen.

4. Spannen / Entspannen

4.1. Das Werkzeug muss am Schaft gratfrei und schmutzfrei sein.

4.2. Montage Spannzangen:

Nut der Spannzange an der markierten Stelle in den Exzenterring der Spannmutter einhdngen. Spannzange in entgegen
gesetzte Richtung kippen, bis diese deutlich horbar einrastet. Werkzeug einsetzen. Spannmutter mit der eingerasteten
Spannzange auf das Gewinde des Halters schrauben. Wir empfehlen, die Spannmutter mit einem Drehmomentschlissel

anzuziehen und an der Schllsselflaiche gegenzuhalten. (Anzugsdrehmomente siehe Tabelle unter Punkt 1.3).

f'?} Eine falsche Handhabung beeintrachtigt den Rundlauf der Spannzange und kann die Spannmutter beschadigen.
Nur Spannmuttern mit richtig eingesetzter Spannzange in den Spannzangenhalter einsetzen.
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Betriebsanleitung SCK

4.3. Einbau Dichtscheibe:

Beim Einsetzen der Dichtscheibe in der Spannmutter muss die Beschriftung der Dichtscheibe von hinten her lesbar sein.
Dichtscheibe in die Spannmutter einlegen und nach vorne driicken, bis eindeutliches "Klicken" zu héren ist. Jetzt ist die
Dichtscheibe richtig in die Spannmutter eingesetzt. Die richtig montierte Dichtscheibe ist mit der Spannmutter blindig.

4.4 Ausbau Dichtscheibe:
Um die Dichtscheibe herauszunehmen, von der AuRRenseite auf die Dichtscheibe driicken, bis sie herausspringt.

S Unbedingt Werkzeug von vorne einfiihren, sonst wird der O-Ring in der Dichtscheibe beschadigt.
Beim Einfiihren vom Werkzeug darauf achten, dass die Dichtscheibe nicht zuriick geschoben wird.

4.5 Das Werkzeug muss mindestens bis zur minimalen Einstecktiefe in das Futter eingefiihrt werden. (siehe Tabelle Seite 1)
4.6 Demontage Spannzangen:

Nach dem Abschrauben vom Halter auf die Frontseite der Spannzange driicken und gleichzeitig die Spannzange durch
seitlichen Druck auf den hinteren Teil, gegenliber der Markierung, aus der Einrastung der Mutter heraus driicken.

5. Langennachstellung

5.1. Die Bedienung erfolgt durch die maschinenseitige Aufnahme oder durch die Spannzange mittels eines Innensechskant-
schllssels.

5.2. Das max. Betatigungsmoment firr die Nachstellschraube darf 4Nm nicht tberschreiten.

5.3. Es ist darauf zu achten, dass fir Gewindebohrerschaft die passende Nachstellschraube verwendet wird. (s.Tabelle Punkt 5.3)
Max. Léangennachstellung 3mm.

Bezeichnung ':zﬁt‘:::; Gewindebohrer @ x [J
Synchrofutter K
4,5x3,4 5x4 6x4,9 7x5,5 8x6,2 9x7 10x8 11x9 12x9 14x11 16x12 18x14,5 20x16 22x18
SCK1..-
ESX20 SCK110C-... 5013780 | 5013781 | 5012783 | 5012792 | 5012793 | 5012796 | 5012809 | 5013782
SCK2..-
ESX32 SCK210C-... 5013824 | 5013825 | 5013826 | 5012864 | 5012868 | 5012869 | 5012869 | 5012870 | 5012871 5013789
SCK3..-
ESX40 SCK310C-... 5016661 | 5016662 | 5016662 | 5016663 | 5016664 | 5016665 | 5016666 | 5016667

5.4. Die Nachstellschraube ist Uber ein Elastomer federnd gelagert. Somit wird beim Anziehen der Spannmutter verhindert, dass der
Gewindebohrer oder die Nachstellschraube beschadigt werden.

5.5. SCK4-ESX50; SCK410G-M16x1, 5065065 eine Schraube fiir alle Gewindebohrerschéfte 22-32 mm.

ACHTUNG!
A Einstellschraube muss 1 Umdrehung gelést werden, nach Erreichung der max. Einschraubtiefe.
(Gewéhrleistung der Abfederung)

Nur die mitgelieferten Steckschliissel verwenden.
Die Nachstellschraube nicht bei gespanntem Werkzeug betatigen.

6. Wartung und Pflege

6.1. RegelmaRig mit einem Handlappen reinigen. Keine aggressiven Lésungsmittel und fasernde Materialien verwenden.
6.2. Vor dem Einlagern, alle Kihimittelreste sowie Bearbeitungsriickstande entfernen und mit Korrosionsschutzmittel einsprihen.
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Operating Instructions SCK

1. Safety

The BILZ SCK synchro chuck is not only characterised by its outstanding technical features, but also by its easy handling and
maintenance free properties

Please note to the following points in order to ensure correct application.

f?j 1.1 Explanation of Symbols
If this symbol is used, disregard of our instructions can lead to danger to people and property.

1.2 Area of Application
BILZ SCK synchro chucks are suitable for tool clamping.

The product may only be used within the given technical limits. This includes the conditions set down by the manufacturer
i 5 for installation, operation, assembly, maintenance and working environment. Usage above and beyond these conditions is
considered as not correct for purpose. The manufacturer will not give any guarantee on such usage.

1.3 Safety Advice
1.3.1 The following technical limits must not be exceeded. (see table below)

. . Coolant . L
Description Clarpplng Range Nut Torque max. Compe:nsatlon ) Pressure Idle Running Minimum
Tap Size  Shank Compression/Tension max. Speed max. | Insert Depth
< @ 3; 8Nm
SCKaO0..-ESX12 M2-M38 2,8-6,0mm > @3;16Nm +0,15mm 50bar 15.000min-1 | 23,5-25,5mm
SCK1..-ESX20 | M4-M12 | 4,541,2mm | - @65 32Nm £0,15mm 50bar | 15.000min-1 | 29-42mm
> @7,0; 35Nm
SCK2..-ESX32 M8-M20 6,0-18,0mm 136Nm +0,15mm 50bar 15.000min-1 31-47mm
SCKa3..-ESX40 M14-M30 11,0-22,0mm 176Nm +0,80mm 50bar 15.000min-1 41-54mm
SCK4..-ESX50 | M30-M42 | 22,0-32,0mm 300Nm *+2,0mm 50bar 15.000min-1 63-69mm

,f 5 1.3.2. For rotation applications, a protective cover according to EC Machinery Directive 2006/42/EG must be used.

1.3.3 Tool clamping and installation of the synchro chuck in a machine may only be carried out by technically trained staff who have
familiarised themselves with the operating instructions.

Basic rules:

a. Wear gloves when changing tools to avoid injury.

b. When releasing the tool, hold it tightly to prevent it falling and damaging both the tool and workpiece.
¢. Do not exceed the max. tool dimensions.

d. Maximum cutting speed and feed values exist for every application. Do not exceed these values.

2. Warranty:
The warranty period is 12 months from delivery date, if used correctly and in adherence to the operating and maintenance
instructions (See Page 2, Point 6)

3. Installation

3.1 Clean chuck with a cloth in order to remove oil.

I.l_' "_q, Important: Do not use aggressive solvents. Only use lint-free cloths.

3.2 The tapping tool is held by means of a collet type ER/ESX..GB. , DIN6499-B

3.3 Assembly of the collets and tap

To prevent soiling of the collet, and if you are using coolant or MQL, the sealing disc must first be fitted into the clamp nut.

4. Clamping / Releasing

4.1. The tool shank must be free of burrs and dirt.

4.2. Assembly of the collets:

Mount the collet groove on the marked position on the eccentric ring of the clamp nut. Tilt the collet in the opposite direction until

this locks audibly. Insert the tool. Screw the clamp nut with the locked collet onto the thread of the holder.We recommend tightening
the collet with a torque wrench and use the spanner flat to hold against this (tightening torques see table under Point 1.3).

f?j Incorrect handling will affect the concentricity of the collet and can damage the clamping nut.
Only clamping nuts with a correctly mounted collet should be inserted into the collet holder.
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Operating Instructions SCK

4.3. Assembly of the sealing disc:
When inserting the sealing disc into the clamping nut, the marking on the sealing disc must be legible from behind.
Insert the sealing disc into the collet and push it forward until it clicks. The correct assembled sealing disc is plane with the nut.

4.4 Removal of the sealing disc:
To remove the sealing disc, press on the disc from the outside until it jumps out.

It is essential to insert the tool from the front, otherwise the O-ring in the sealing ring will be damaged.
When inserting the tool, make sure that the sealing disc is not pushed back.

4.5 The tool must be inserted into the chuck at least to the minimum insert depth (see table Page 1).

4.6 Removal of the collets:

After unscrewing the holder, press the front of the collet and at the same time press the collet out of the clamping nut by pressing the
back part, opposite the marking.

5. Length Adjustment

5.1. The length adjustment is operated through the connection on the machine side, or through the collet by means of an Allen key.

5.2. The max. torque on the adjustment screw must not exceed 4Nm.

5.3. Please ensure that the suitable adjusting screw for the tap shank is used (see table under Point 5.3)
Max. length adjustment 3mm.

Description Adjusting Tap@ x O
Synchro Screw
Chuck IC
4,5x3,4 5x4 6x4,9 7x5,5 8x6,2 9x7 10x8 11x9 12x9 14x11 16x12 | 18x14,5 | 20x16 22x18
SCK1..-ESX20 | SCK110C-... | 5013780 | 5013781 | 5012783 | 5012792 | 5012793 | 5012796 | 5012809 | 5013782
SCK2..-ESX32 | SCK210C-... 5013824 | 5013825 | 5013826 | 5012864 | 5012868 | 5012869 | 5012869 | 5012870 | 5012871 | 5013789
SCK3..-ESX40 | SCK310C-... 5016661 | 5016662 | 5016662 | 5016663 | 5016664 | 5016665 | 5016666 | 5016667

5.4. Behind the length adjustment screw there is elastomer for damping. So we prevent damage of the tap or length adjustment screw
while tightening the clamping nut.

5.5. SCK4-ESX50; SCK410G-M16x1, 5065065, one screw for all tap shanks 22-32 mm

ATTENTION!

The setting screw must be released by one turn after reaching the max. screwing depth.
(to ensure the function of the spring system)

Only use the socket wrenches provided.

Do not move the adjusting screw when the tool is clamped.

6. Care and Maintenance

6.1. Clean regularly with a cloth. Do not use aggressive solvents and only 