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Entgratwerkzeughalter

Flexibles Entgraten
Effizient und universell mit BILZ

Allgemeiner Erneuerbare Automotive Elektronik Optik Feinmechanik ~ Werkzeugbau
Maschinenbau  Energien




DTH — Entgratwerkzeughalter

Merkmale:

B |ntegrierte Druckanpassungstechnologie zur
Gewabhrleistung konstanter Qualitat

B Ausgleich von Unebenheiten

B Entgratwerkzeughalter fir den Maschinenbau

B Kompatibel mit gangigen CNC-Maschinen

® F(r Stahl, Aluminium und Kunststoffe geeignet

™ Prazises Entgraten von Werkstiickkanten
& Gussteil-Fraskanten oder ellipsenférmigen Kanten von Bohrungen die in eine

schrage Flache eingebracht wurden

Vorteile:

B Flexibles durch héchste Qualitat — exakte und
wiederholgenaue Entgratung

B Universell einsetzbar — kompatibel mit gangigen
Spannsystemen (20 h6 Schaft)

B Hohe Flexibilitdt — 10 mm Federweg auf Druck,
stufenlos einstellbar von 2,6 N bis 6,0 N

B Entgraten direkt in der Maschine ohne manuelle
Nacharbeit

B Robust und langlebig — solide Bauweise flr
Serien- und Einzelfertigung

B Simple CNC-Programmierung (Bsp. Bohrung statt Ellipse)

& Einstellmdglichkeiten fur unterschiedliche Werkstlicke und Werkstoffe
& Fur Einzelteile und Serienproduktion geeignet

Prazises Spannen mit
ER-Spannzange Federkraft

in jeder Einstellung

Robuste

Leichtgangiger
Hartmetallschneide

kugelgelagerter
Langenausgleich

Nachstellung und Kréafte

i

Stufenlose

Krafteinstellung

.

TV

Langlebige
gehértete Flihrung

Kraftvoreinstellung Einfederung (Zustelltiefe)
0 mm 5 mm 10 mm
Pos. 1 2,6N 3,7N 48N
Pos. 2 3,1N 43N 54N
Pos. 3 3,7N 48N 6,0N




Fur alle Werkstoffe wie z.B.
Kunststoff, Aluminium

SPANNEN, KLEMMEN, SCHRUMPFEN

Viele Kombinationsmdglichkeiten, um mit lhren bisherigen Spannmitteln unser
Entgratwerkzeughaltern lhren Prozess zu integrieren.
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DTH — Entgratwerkzeughalter

Flexibles, universelles Entgraten fUr h6chste Anspriiche

Entgratwerkzeughalter DTH1-ER11-Z2000 | 5238865

Spannzange (@ 6) ER11-6 5056189 m

Technische Merkmale

110

® 20h6 Schaft fir den modularen Einsatz in
alle Spannmittel

= Hochwertige Materialien fiir Robustheit

m Einfache Justierung ohne Spezialwerkzeug

® [nbus SW5mm

® ER11 Spannzangenaufnahme fir Werkzeuge
bis Schaftdurchmesser 7mm

® Ausgleich auf Druck 10mm

Einfederungsweg <310 —

60

max.
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103.4
= Druckbereich einstellbar 2,6 N bis 6,0 N
Bezeichnung D1 L1 L2 Ident No. Entgratwerkzeug
DT0606-2;Frasstift 5227973
DT0606-3;Frasstift 5227974

6 50 5 '
DT0606-5;Frasstift 5227975

[e]

DT0606-63;Frasstift 5227976 o? /\
DT1006-2;Fréasstift 5239847 e %” 1~ E
DT1006-3;Fréasstift 5227977 \;

10 55 10 ©
DT1006-5;Fréasstift 5227978 Q L2
DT1006-63;Frasstift 5227979 L1
DT1606-2;Frasstift 5239848 z.B.

s DT1006-5; Fréasstift
DT1606-3;Frasstift 6 s . 5227980 DT = Deburring Tool
DT1606-63;Frasstift 5227981 10 = Kopfdurchmesser D1

06 = Schaftdurchmesser D2

DT1606-5;Frasstift 5227982 -5 = Verzahnung

Verzahnung Beschreibung Fir Werkstoffe
Z 2 grobe Hoher Spanabtrag NE-Metalle, Kunststoffe und
Einfachzahnung Buntmetalle
Z 3 mittlere Zum glatten und entgraten Stahlguss oder &hnliche
Einfachzahnung Werkstoffe
Z 5 feine Hohe Oberflachenglite Stahl, Gusseisen oder Titan
Einfachzahnung
Z 63 Universell einsetzbar Gehartete Stahle, Grauguss,

Kreuzzahnung Chrom-Nickel-Stahle
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