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Di$ AGMA KATERLERi KODLAMA SISTEMi
THREADING TOOLHOLDERS DESIGNATION SYSTEM

GEWINDE DREHHALTER BEZEICHNUNGSSYSTEM

S E R2525 M 16 C

(1] Sikma Tipi / Method of Mounting of Insert [2] iglem Tipi / Application

Klemmsystem Anwendung [3] Kesme vona

S: Vida Sikmalr Cutting Direction
S: Screw Clamping | S Schrauben-Spannsystem E: Dig / External Halterausfiihrung
T: Vida Stikmali Helis Acili AulBen

T: Screw Clamping with Helix Angle I: I¢/Internal / Internal

T Schraubenklemmung fiir unterschiedliche Einstellwinkel Innen

R: Sag Yan L: Sol Yan
[4] Takim Malzemesi / Type of Boring / Art der Bohrstange Right-Hand  Left-Hand
_— " y p R: Rechts L. Links
“A’ Yekpare celik govde sodutma suyu kanalli / “A” Solid steel with coolant hole

‘A" Stahlschaft mit Kiihlbohrung SEITE 123 -
“E” Gelik bashikla sert matal govde ve so§utma suyu kanalli/ “E” Carbide bar with fixed steel head and coolant hole m

“E" Hartmetallstange mit festem Stahikopf und Kiihimittelbohrung
“C” Karbir Saft/ “C” Carbide shank | “C” Hartmetallschaft
“S” Gelik Saft/ “S” Steel shank | “S” Stahischaft

SEL

[8 Saft Gapi / Shank Diameter -«
Schaft-Durchmesser

Dig Gap Saft Olgileri

External Shank Siz
AulSere SchaftgrilSe

Saft/ Shank / Schaftausfiihrung : hxb
2525 -25x 25 mm

[6] Saft Boyu/ Shank Length / Schaftiénge Eimas Olgiisii / Insert Size Baski Pabucu

WendeplattengrolRe Wedge Clamp
A Spannpratze
N
\
\ K
LF I(mm) d
(mm) 223 :
7 2
A-32 H-100 Q-180 ’ K gg gﬁe
B-40 J-110 R-200 INSL { . "
C-50 K-125 5-250 . . 1 w
D-60 L-140 T-300 x-special % 6 38
e 22 10’
E-70 M-150 U-350 L4 )
F-80 N-160 V-400 21 58 %
G-90 P-170 W-450

| R S25R16C
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DIS GAP Di$ ACMA KATERLERI
) EXTERNAL THREADING TOOLHOLDERS
INNEN-GEWINDEDREHHALTER

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgleri (mm) Kesici Ug Stkma Vidast Altlk Altiik Vidas1' Baski Parcasi\ Baski Vidasr\ Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Screw Shim Shim Screw | Wedge Clamp |Clamp Screw Torx Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Unterge | Sehraute i Uneerage |~ Spannpratze | Klemmschiaube | Torx-Schiiissel

Ordering Code

/- ch V4 :
Bestell-Bezeichnung RLH=H B LF WF & \&\&\\@ @ & / @/

SER/LOSOBET1 ee® 08 08 70 11
SERL1010E11  ee 10 10 70 11

SERL1212F11  ee 12 12 80 12  11EREL 4084256 - : : - 80708
SERL1616H11 e e 16 16 100 16

SER/L2020H11 e e 20 20 100 20

SER/L1G16HIGC ® e 16 16 100 16 0.

SER/L2020K16C ® ® 20 20 125 20 80715
SERL2525 16 o @ 25 25 150 %5 | s(g.smsE-Tg}c 40153514 | AATO-0020 | ANV

SER/L3232P16C e ® 32 32 170 32

SER/L2525M22C ® ® 25 25 150 25  22ER/EL

SER/L3232P22C e ® 32 32 170 32  (35-45)  1020-M5¢6  ANN2-004 AMHTAM5A3  ACK-05 |4015Méxt1 8020
SER/L4040S22C e ® 40 40 250 40  ISOMETRIC

SER/L 2525 M16C-T ® ® 25 25 150 25 1G6ERL(15-3TR) 40154354 - : 80715
SER/L 2525 M22C-T ® ® 25 25 150 25 22ER/L(4-6TR)  10204M5d6 - : 80720
SER/L 2020 K16C-S ® ® 20 20 125 25

SER/L 2525 M16C-S ® ® 25 25 150 31 SNDVK166ERAL16 4015-M35¢4  ANTN-2-0020 AAVOGS51 80715

SER/L 3232 P16C-S @ 32 32 170 385

D)Ig EAP DI? AGMA ISVIGRE TIPI KAYAR OTOMAT MAKINA KATERLERI
EXTERNAL THREADING TOOLHOLDERS FOR SWISS TYPE SLIDING AUTOMATIC LATHES
AUSSEN-GEWINDEDREHHALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN

S E
B s E

LF J

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile

Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Altlik Altlik Vidasi \ Baski Parcasi'\ Baski Vidasr\ Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert N Shim Shim Screw | Wedge Clamp |Clamp Screw Torx Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Unterge | Sehraule i neerage | Spannpratze | Klemmschraube | Torx-Schiiissel

Ordering Code

/- ch >
Bestel-bezeichnung . |EQl & \&\&\\@ @ & / <

SER/L1010K11-S e e 10 10 125 10

11 ER/EL 4008-M2.546 - - - - 80-08
SER/L1212K11-S e e 12 12 125 12
R: Sa§/ Right / Rechts  L: Sol/Left/Links ~® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Takimlar standart 1.5° helis agili olarak iretilir. / The tools have a built in 1.5° helix angle. | GEWINDE-DREHHALTER werden mit Einstellwinkel 1.5° hergestellt 1 ad./pcs./stiick SER 0808 E11

UYARI / WARNING / ACHTUNG : Sayfa 130'deki B ve D figiirleri uygulanamaz. / The operation for B and D on page 130 can not be applied. / S.130: fiir Abbildung B und D: nicht verwenden

OAKKO
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DELIK iCi Di$ AGMA KATERLERI

INTERNAL THREADING TOOLHOLDERS <
INNEN-GEWINDEDREHHALTER

DCON

DCON

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug | Sikma Vidasi Altlk "\ Althk Vidasi "\ Baski Parcasi \ Baski Vidasr\ Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Screw Shim | Shim Screw | Wedge Clamp |Clamp Screw Torx Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneigplatte Schraube Unterage | Sehvaube firUnerge | Spannpratze | Klemmschraube | Torx-Schliissel

Ordering Code o
Bestell-Bezeichnung Q @
R L DCON BD LF LU=OHN WF DMIN ‘ N\ @ & )
& &) & /
SIR/L $12X05H06 @ O 12 (05 100 15 43 64
06 IRL  3006-M2X3.6 - - - - 80-T06
SIR/L S16X05H06 O ® 16 05 100 15 43 6.4
SIR/L S16X07M08 ® ® 16 07 150 18 53 7.8 O08IRL | 3007-M2.2% - - - . 80-T07
SIR/L S10H 11 ee 10 10 100 - 74 12
SIR/L $12K 11 e 12 12 125 - 84 16
SIR/L S16X10M11 ® ® 16 10 150 25 74 12  11IRL | 4008-M2546 - - - - 80-108
SIR/L S16X13M11 e ® 16 13 150 32 89 15
SIR/L S16M 11 ®ee® 16 16 150 - 1.7 19
SIR/L S16X13M16 ® ® 16 13 150 32 102 16 4015-M3.549
SIR/L S16M 16 ®ee® 16 16 150 - 1.7 19
SIR/L S20X16P16 ® ® 20 16 170 40 117 19 S5AB5H
SIR/L S20P 16 ee 20 20170 - 137 24 16RL
(0.35-3) 80715
SIR/L $25R 16C e 25 25200 - 162 29 |0 METRIC ANV-08MB56
SIR/L $32S 16C e 32 32250 - 19.7 36
A4015-M35x14 | AATN-2-0020 |AAV-06-M35x1T|  ACK05 | 4015-Mdxi1
SIR/L S40T 16C ®e® 40 40 300 - 237 44
SIR/L $50U 16C ®@e 50 50 350 - 287 54
SIR/L S20P 22 @ee® 20 20 170 - 157 24 4020-M4.5x12
SIR/LS25R22C ®® 25 25200 - 181 29 ., LSS
SIR/L $32S 22C o0 32 32250 - 216 38 (35-45)
SIR/L S40T 22C oo 40 40 300 ) 256 46 IS0 METRIC | 1020-M4.5x16 | AATN-2-0004 ANVO7-M453.  ACK05  4015-Mdxtt | 80120
SIR/L $50U 22C ®@® 50 50 350 - 306 58
SIR/LS25R16C-T e ® 25 25 200 - 16.2 29
161RL (15-3TR) | 4015-M3.5%14 - . 80-T15
SIR/LS32S 16C-T e ® 32 32 250 - 19.7 36
SIR/LS25R22C-T e ® 25 25 200 - 181 29
22IRIL (4-6TR) 1020-M4.5x16 . . 80-120
SIR/LS328S22C-T e ® 32 32 250 - 216 38
R: Sag / Right / Rechts L: Sol/Left/Links ~® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Takimlar standart 1.5° helis agili olarak tretilir. / The tools have a built in 1.5° helix angle. | GEWINDE-DREHHALTER werden mit Einstellwinke! 1.5° hergestellt 1 ad./pcs./stiick SIR S12X05H 06

UYARI / WARNING / ACHTUNG : Sayfa 131'deki B ve D figiirleri uygulanamaz. / The operation for B and D on page 131 can not be applied. / S.131: fiir Abbidung B und D: nicht verwenden
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DIS GAP Di$ ACMA KATERLERI

EXTERNAL THREADING TOOLHOLDERS
INNEN-GEWINDEDREHHALTER

Sikma Vidasi
Screw
Schraube

Altlik Vidasi
Shim Screw
Sehaube fir Unterage

Altlik Vidas! Pulu
Shim Screw Ring
Selvaule Fir Unteragenniy

Tork Anahtar
Torx Key
Torx-Schilissel

Takim Olgleri (mm) Kesici Ug
Dimension (mm) Insert
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte

Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

Right Shim
UPatelrHSPreats

&

RLH=H B LF WF

TER/L 1616 H16 ® ® 16 16 100 16
TER/L 2020 K16 ® ® 20 20 125 20
izl Lz e il 16 ER/EL 1710-U5-40c122 | ATS-16E | ATS-161 | AAHIUS4045 | ABPL-03 80-T10
TER/L 3232 P16 ® ® 32 32 170 32
TER/L 2525 M22 ® ® 25 25 150 25
TER/L 3232 P22 @ ® 32 32 170 32 22 ER/EL 1720-U8-3215 | ATS-22E | ATS-221 | AAV-12U8-3265 | ABPL-04 80-120
TER/L 4040 S22 @ ® 40 40 250 40
TER/L 2525 M27 @ @ 25 25 150 25
TER/L 3232 P27 @ ® 32 32 170 32 27 ER/EL 1620-M5x22 | ATS-27E | ATS-271 | M5BT | ABPL-05 80-T20

TER/L 4040 S27 ® ® 40 40 250 40

R: Sa§ / Right/ Rechts L: Sol/Left/Links ® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Takimlar standart 1.5° helis acili olarak dretilir. / The tools have a built in 1.5° helix angle. /| GEWINDE-DREHHALTER werden mit Einstellwinkel 1.5° hergestellt 1 ad./pcs./stiick TER 1616 H16
DIS GAP SAG YONDE ViDA AGMA DIS GAP SOL YONDE ViDA AGMA

EXTERNAL RIGHT HAND THREADING OPERATION EXTERNAL LEFT HAND THREADING OPERATION
HERSTELLUNG VON AUBEN-RECHTSGEWINDE HERSTELLUNG VON AUBEN-LINKSGEWINDE

UYARI / WARNING /| ACHTUNG
Figiir B ve D icin; negatif acili althk kullanilmalidir. / For figure B and D; negative shim must be used. / Fiir Abbildung B und D; negative Unterlage verwenden.
Altliksiz katerlerde B ve D figiirii uygulanamaz. / B and D figures can not be applied on tools without shim. | Fiir Abbildung B und D; kann nicht mit Werkzeugen ohne Unterlegplatte erfolgen.

OAKKO
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DELIK iCi Di$ AGMA KATERLERI

INTERNAL THREADING TOOLHOLDERS
INNEN-GEWINDEDREHHALTER

H

CON

0

Sikma Vidasi
NI
Schraube

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Kesici Ug
Insert
Wendeschneigpiate

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Takim Kodu

Altiik Vidast "\ Attlik Vidas Pulu Tork Anahtar
jght Shim | Shim Screw | Shim Screw Ring Torx Key
BhteiirsPreotts | Sohaube firUnterage | Scheaute Fir Unterageming Torx-Schiissel
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung 6
R L DCON WF LF OHN WF DMIN & @ SO

VPt BriSPlnts

TIRLS25R16 @ ® 25 25 200 - 162 29
TIR/LS32S16 @ ® 32 32 250 - 197 36
16 IR/L 1710-U5-40x12.2| ATS-16E | ATS-161 | ANHTT-UB4045 | pppr.gg | 80-T10
TIR/LS40T16 @ @ 40 40 300 - 237 44
TIR/LS50U16 ® @ 50 50 350 - 287 54
TIRLS25R22 e ® 25 25200 - 181 29
TIR/LS32822 @@ 32 32 250 - 216 38
22 IR/L | 1720-U8-32x15 | ATS-22E | ATS-221 ' MAH2-08-3205 ABPL-04 | 80-T20
TIR/LS40T22 @ ® 40 40 300 - 256 46
TIR/LS50U22 @ @ 50 50 350 - 306 58
TIR/LS32827 @ e 32 32 250 - 226 40 1620-M5x18
TIR/LS40T27 @ ® 40 40 300 - 266 48 27IRLL | 1620-Mox22 | ATS-27E | ATS-271 | MSMHGT | ABPL-05 | 80-T20

TIR/L 850U 27 e 50 50 350 - 316 58
TIR/LA25R16 © ® 25 25 200 50 162 29
TIR/LA32S 16 O ® 32 32 250 60 197 36 16IR/L 1710-U5-40x122 ATS-16E = ATS-161 |AAVI1US40d5| ABPL-03 | 80-T10
TIR/LA40T16 © ® 40 40 300 65 239 44

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol/Left/Links @ Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparig Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Takimlar standart 1.5° helis acili olarak iiretilir. / The tools have a built in 1.5° helix angle. | GEWINDE-DREHHALTER werden mit Einstellwinkel 1.5° hergestellt 1 ad./pcs./stiick TIR S25R 16
DELIK iGi SAG YONDE ViDA AGMA DELIK iGi SOL YONDE VIDA AGMA

INTERNAL RIGHT HAND THREADING OPERATION
HERSTELLUNG VON INNEN -RECHTSGEWINDE

INTERNAL LEFT HAND THREADING OPERATION
HERSTELLUNG VON INNEN -LINKSGEWINDE

7

UYARI / WARNING /| ACHTUNG
Figtir B ve D icin; negatif agili althk kullamnilmalidir. / For figure B and D; negative shim must be used. / Fiir Abbildung B und D; negative Unterlage verwenden.
Altliksiz katerlerde B ve D figiirii uygulanamaz. / B and D figures can not be applied on tools without shim. | Fiir Abbildung B und D; kann nicht mit Werkzeugen ohne Unterlegplatte erfolgen.
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Di$ AGMA KATERLERININ TEKNIK BILGILERi

THREADING TOOLHOLDERS TECHNICAL INFORMATION
GEWINDEDREHHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Dis Helis Acisi

Thread Helix Angle
Steigungswinkel
Pitch
™A 4 3 2 ™
5 5
Tan p =
mtx D
4 o | 6
1 Basitlestirilmis forml
Simplified formula
3 8 Vereinfachte Forme/
2.5 10 p=20pP/D
2 12 Ornek / Example / Beispiel :
D = 25 mm (0.98")
1.5 16 P =1.5mm (16 TPI)
1 24
_25x15 _ °
0.5 48 B = T =1.25
inch 3/8 34 125 15 2 25 3

Standart ve Egik Altliklar
Standard and Slanted Shim .
Stanaard und Schrage Unterlegplatte y L

Akko dis agma takimlarinin, ug yuvalari 1.5° helis acih olarak Uretilir. Farkli helis acili dis a
acmak isteyenler althgi degistirerek istedikleri dereceyi elde edebilirler.

Negatif helis genellikle sol katerde sag dis cekmek igin kullanilir ya da sag katerde sol dis

cekmek icin kullantlir.

Takim
Toolholder

Akko Toolholders Pockets have a built in 1.5° helix angle. This angle may be adjusted to
better match the thread helix angle by simply changing the shim.

Negative helix is usually used when threading RH thread with LH Holder or LH thread
with RH Holder. -

Die Akko-Gewindedrehhalter werden mit 1,5 °-Steigungswinkel produziert. Durch Wechseln der Unterlage
kann dieser Winkel dem optimalen Steigungswinkel angepasst werden. Die Unterlagen mit negativem Winkel
werden eingesetzt, wenn ein Rechtsgewinde mit einem linken Halter oder ein Linksgewinde mit einem rech-
ten Halter gefertigt werden soll.

Takim
Toolholder

Takim Tipi Ug Yuvasinin Agisi (a)/ Pocket’s Angle (a) / Winkel Wendeplattensitz (a)
Co | e
16 3/8 | EX-RHorIN-LH ATS-16E+4.5 ATS-16E+35 ATS-16E+2.5 ATS-16E  ATS-16E-+0.5| ATS-16E-05 | ATS-16E-1.5
16 3/8 | EXLHoOrIN-RH  ATS-161+4.5 | ATS-161+35 | ATS-161+25 ATS-161  ATS-161+05  ATS-16-05 | ATS-161-1.5
22 1/2 | EX-RHoOrIN-LH ATS-22E+45 ATS-20E+35 ATS-22E+25 ATS-22E  ATS-22E+05 ATS-22E-05 | ATS-22E-15
22 1/2 | EX-LHorIN-RH ATS-221+45 ATS-221+35 ATS-221+25 ATS-221  ATS-221+05  ATS-221-05 @ ATS-221-1.5
27 5/8 | EX-RHOrIN-LH ATS-27E+45 ATS-27E+35 ATS-27E+25 ATS-27E  ATS-27E+05 ATS-27E-05 | ATS-27E-15
27 58 | EXLHorIN-RH ATS-271+45 ATS-271+35 ATS-271+25 ATS-271 | ATS-271+05  ATS-271-05 | ATS-271-15

OAKKO

www.akko.com.tr




Di$ AGMA KATERLERININ TEKNIK BILGILERi

THREADING TOOLHOLDERS TECHNICAL INFORMATION <
GEWINDEDREHHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Altlik Degistirme Oneri Tablosu / Shim Change Recommendation
Empfehlungen zum Wechseln der Unterlage

Tabloda da goruldigu gibi bazi dis hatvelerinin ¢aplara gére kombinasyonlari altlik degisimini gerektirir. EGer degisim gerekli ise EX-RH ve
IN-LH katerleri igin ATS-E altliklarini, IN-RH ve EX-LH katerleri icin ATS-I althklarini kullanin.
As can be seen from the chart, some Pitch to Diameter combinations require a shim change. If change is required, use ATS-E shim for

Pitch \ EX-RH and IN-LH toolholders and ATS-I shims for IN-RH and EX-LH toolholders.
TPI mm' | Wie aus der Tabelle ersichtlich, erfordern einige Steigung-Durchmesser-Kombinationen einen Wechsel der Unterlage. In diesem Fall wird eine ATS-E-Unteriage auf einem
— | rechtenAuBenhalter bzw. einem linken Innenhalter eingesetzt. Die ATS-I-Unterlage kommt bei einem rechten Innenhalter bzw. einem linken AulSenhalter zum Einsatz.
25| 10
\ Dy a ACME
Ozel Takim ¥ o‘)')
9 | Special holder required| [o,i'" < S STUB ACME
5 | g | et é’J &) TRAPEZ (DIN 103)
Q/é‘ Q/é‘ é%' ROUND (DIN 405)
35| 7 1) £ Q/o‘
Y K7 42
A Standart althk
4 6 (Takimin Gzerinde gelir)
Standard shim
(supplied with toolholder)
5 5 Standard-Unterlage
(auf Werkzeug montiert) S -—
6| 4
3.5
8 3 e Toolholder
10| 25 Altiigi ATS-E ya da ATS-| +0.5° ile degistir {
12 2 [ — Change to shim ATS-E or ATS-/ +0.5 l
16| 15 W‘echseln a‘uf/’ d ATS—L—: oderAT.?-/ +0,5°
' 1 [ T 1 >
mm 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
Inch: 025 050 075 1 125 1.50 2 2.50 3 4 5 Diameter

Tabloda da goruldiigu gibi cogu ugulamalar altlik degisimine ihtiyag duymaz. Eger degisime ihtiya¢ duyulursa EX-RH ve IN-LH katerleri icin
ATS-E althklarini, IN-RH ve EX-RH katerleri igin ATS-I altliklarini kullanin.

As can be seen from the chart, most applications do not require a shim change. If change is required,

use ATS-E shims for EX-RH and IN-LH toolholders and ATS-I shims for IN-RH and EX-LH toolholders.

Wie aus der Tabelle ersichtlich, erfordern einige Steigung-Durchmesser-Kombinationen einen Wechsel der Unterlage. In diesem Fall wird eine ATS-E-Unterlage auf einem

Pitch A

TPl mm rechten Aulenhalter bzw. einem linken Innenhalter eingesetzt. Die ATS-I-Unterlage kommt bei einem rechten Innenhalter bzw. einem linken AulSenhalter zum Einsatz.
25| 10
B A PARTIAL PROFILES 60°
¥ : o
9 Hbzel Takim £7 Ly 0 PARTIAL PROFILES 55°
Special holder requied| 2, X
3 | 8 Hswabrertuero 5 N N/ ISO
wlf SV UN
35| 7 6L
: NG WHIT.
4 6 \9 STtal?dart altiik ; ] NPT
Sanaara a9 BSPT
5 5 (supplied with toolholder)
Standard-Unterlage
(auf Werkzeug montiert)
6 | 4 |
3.5
8| 3
10| 25
12 2
161 1.5
>
mm: 510 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 DI
Inch: 025 050 075 1 125 150 2 250 3 4 5 iameter
Tabloda da goéruldigi gibi cogu ugulamalar altlik degisimine ihtiya¢ duyar. Cogu durumda negatif bir althga ihtiyag duyulur.
EX-RH ve IN-LH takimlar igin ATS-E altliklarini kullanin. IN-RH ve EX-LH takimlar igin ATS-I altliklari kullanin.
As can be seen from the chart, most applications require a shim change. In most cases a negative shim is
required, use ATS-E shims for EX-RH and IN-LH toolholders. ATS-I shims for IN-RH and EX-LH toolholders.
Pitch Wie aus der Tabelle ersichtlich, erfordern einige Steigung-Durchmesser-Kombinationen einen Wechsel der Unterlage. In diesem Fall wird eine ATS-E-Unterlage auf einem
TPl _mm | rechien AulBenhalter bzw. einem linken Innenhalter eingesetzt. Die ATS-I-Unterlage kommt bei einem rechten Innenhalter bzw. einem linken AulSenhalter zum Einsatz.
—_— Bot’
25| 10 Standart althk
9 & gl'aklmln uzerinde gelir) AMERICAN
- ) tandard shim
?j;', JDZE'T » Y (supplied with toolholder) BUTTRESS
peca 10CETe0 3 Standard-Unteriage SAGENGEWINDE
3 8 Ll é (auf Werkzeug montiert)
A (DIN 513)
35 7 ,é’u Standart altligin negatif
4 < Before Shim Change bir altlikla degistirimesi,
6 Althgi Degistirmeden Once  kenar slrtmesini
5| 5 Negatif altlik igin ATS-E ya da ATS-I-1.5° kullanin vor dem Wechsel der Unterlegplatte - engeleyecektir.
For negative shim, use ATS-E or ATS-1-1.5°
6 4 Fiir negative Unterlagen bitte ATS-E oder ATS-1 1.5° verwenden Replacing the standard
35| | shim with a shim has
: w negative angle, will
18O 235 1 P—_ ] elimimate side rubbing
. a=-1.5°
12) 2 Negative shim Gz Das Ersetzen der
16| 1.5 Standard-Unterlegplatte
After Shim Change durch eine Unterlegplatte mit
mm: 510 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 Althgi Degistirdikten Sonra  negativem Winkel verhindert
Inch: 025 050 0.75 1 1.25 1.50 2 250 3 4 5 Diameter Nach dem Wechsel der Unterlegplatte Seitliche Reibung.
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